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Elektromagnet-Lamellenkupplungen und -bremsen
Electromagnetic Multi-Disc Clutches and Brakes
Embrayages et freins multidisques a commande électromagnétique

Einsatzgebiete

Gesamter Maschinenbau. Besonders geeig-
net fiir Werkzeugmaschinen, Textilmaschi-
nen, Baumaschinen, Verpackungsmaschi-
nen, Automaten und Getriebe aller Art.

Typische Eigenschaften

Kleine Abmessungen — hohe Drehmomen-
te.

Kleine Schaltzeiten — genaues Schalten.
Geringe Schwungmomente — hohe Schalt-
haufigkeit.

Gunstiges VerschleiBverhalten.

NaB- und Trockenlauf moglich.

Betitigungsarten (Baureihen bedingt)
Arbeitsstrom — betatigt:
Eingeschaltet durch Gleichstrom — ge-
liftet durch Federn.
Ruhestrom — betatigt:
Eingeschaltet durch Federn — geliftet
durch Gleichstrom.

Hinweise fiir Konstruktion und Praxis
Auswahl der Bauform nach Einsatzbedin-
gungen und konstruktiven Moglichkeiten,
z. B. NaBlauf, Trockenlauf, erforderliche
Schaltgenauigkeit, Drehzahl, Einschalt-
dauer, Leerlaufleistung.
GroBenbestimmung nach Drehmoment und
Schaltarbeit.
Reibpaarungen der Lamellen:
Stahl/Stahl - NaBlauf
Stahl/Sinterbronze » NaBlauf*
Stahl/organischer
Belag - Trockenlauf
*(Trockenlauf auf Anfrage)

Spulenspannung normal 24 Volt, andere
Spannungen moglich.

Spulen haben Isolierstoffklasse B (Isolier-
stoffklasse F moglich).

Grenztemperatur 130°C (155°C) — VDE
0580 —

Schleifringmaterial:
Stahl,
fir Sonderfille Bronze moglich.

Schaltspannung = 65 Volt 1 Schleifring
Schaltspannung > 65 Volt 2 Schleifringe
Bei Kupplungen mit 1 Schieifring muB + Pol
an Schleifring und — Pol an Masse.

Stromzufihrung:

Trockenlauf — Bronzekohlebiirsten
Umfangsgeschwindigkeit des Schleifringes
= 20 m/s 2 Bursten pro Schleifring einsetzen,
um 90 - 120° versetzt.

NaBlauf —> Bronzegewebeblirsten
Umfangsgeschwindigkeit des Schleifringes
> 10 m/s 2 Biirsten pro Schleifring einsetzen,
um 90 - 120° versetzt.

Siehe ab Seite 9 wichtige KenngréBen und
Auslegungshinweise.

Type of Application
Complete sector of machine manufacture.
In particular suitable for Machine tools,
Textile machines, Construction machines,
Wrapping machines, Automatic devices and
all types of Gearboxes.

/
Typical Characteristics
Small dimensions — high torque ratings.
Short switching times — precise operation.
Low flywheel effect — high switching fre-
quency.
High wear resistance.
Wet and dry operation possible.

Methods of Operation (in relation to the series)
Actuated by electrical current:
engaged by D.C. — released by springs.
Actuated by loss of electrical current:
engaged by springs — released by D.C.

Hints on Construction and Operation
Selection of type according to application
requirements and constructional possibili-
ties, i.e. wet or dry operation, required
switching accuracy, speed rating, duty fac-
tor, idle-run power.

Selection of size according to torque rating
and switching requirements.

Friction Disc Combination:

steel/steel - wet operation
steel/sintered
bronze -~ wet operation*
. steel/organic
lining - dry operation

* (dry operation on request)

Coil voltage normally 24 volts, other volt-
ages on request.

Coils are insulated to class B (insulation

class F possible).

Max. temperature limit 130 °C (155 °C) —
VDE 0580 —.

Slipring material:
steel,
bronze for special application on re-
quest.

Operation

voltage = 65 volts 1 slipring
Operation

voltage > 65 volts 2 sliprings.

For clutches with 1 slipring, positive pole to
slipring and negative pole to body.

Current supply:
dry operation — bronze carbon brushes
Peripheral speed of the slipring > 20 m/s
use 2 brushes per slipring, at 90 to 120° apart.
wet operation> bronze gauze brushes
Peripheral speed of the slipring > 10 m/s
use 2 brushes per slipring.
Important characteristics and hints on deter-
mination are given from page 9.

Domaine d’application

Dans I’ensemble de la construction de ma-
chines et en particulier machines outils,
machines textiles, machines de travaux pu-
blics, machines de conditionnement, auto-
mates et boites de vitesses.

Caractéristiques

Encombrement réduit — couples élevés.
Temps de réponse courts — enclenchement
précis.

Faible inertie — manoeuvres élevées.

Usure réduite.

Emploi en milieu lubrifié ou & sec.

Principe de fonctionnement

(en relation & la série)

Enclenchement par émission de courant,
déclenchement par pression de ressorts.
Enclenchement par pression de ressorts,
déclenchement par émission de courant.

Conseils pratiques
Choix de I'exécution suivant les exigences
de I'installation, les conditions d'utilisation
et les conditions de fonctionnement, par ex.
fonctionnement a sec ou en milieu lubrifié,
enclenchement précis, vitesse de rotation,
facteur de marche, marche a vide, etc.
Choix du modele suivant le couple a trans-
mettre et du nombre de commutations.
Jeux de disques:
Pour fonctionnement en milieu lubrifié:
acier/acier
Pour fonctionnement incertain:
acier/bronze fritté*
Pour fonctionnement a sec: acier/garniture
organique
* (sur demande, fonctionnement a sec).
Tension d’alimentation normale 24 V,
autres tensions sur demande.
Classe d'isolation de la bobine B (sur de-
mande F).
Température limite 130°C (155°C) - VDE
0580 —.
Bagues collectrices en acier (sur demande
en bronze).
Tension de commande = 65 V: 1 bague
Tension de commande > 65 V: 2 bagues
Embrayages a 1 bague: raccordement du
+ sur la bague et du —a la masse.
Amenée du courant:
pour marche a sec: balais en bronze
Pour vitesses périphériques de la bague
> 20 m/sec, prévoir 2 balais par bague,
opposés de 90 a 120°.
pour marche lubrifiée: balais en tresses
métalliques
Pour vitesses périphériques de la bague
> 10 m/sec, prévoir 2 balais par bague.

Caractéristiques et conseils de détermination
sont indiquées & partir de page 9.



Elektromagnet-Lamellenkupplungen und -bremsen
Electromagnetic Multi-Disc Clutches and Brakes
Embrayages et freins multidisques a commande électromagnétique

Zulassige Strombelastung der Biirsten be-
achten (s. Zubehor).

Birsten genau radial zur Schleifringmitte
anbringen. Birstenhalter schwingungsfrei
anordnen.

Schalten im Gleichstromkreis.
Uberspannungsschutz ist immer zu em-
pfehlen. Wenn Spulenleistung > 100 Watt
ist Uberspannungsschutz notwendig. Bei
kleineren Spulenleistungen ist auch Uber-
spannungsschutz notwendig, wenn
Streuung der Ausschaltzeit extrem klein
sein soll.

Verklrzung der Einschaltzeiten durch
Schnellerregung und Schnellschaltung.
Verkiirzung der Ausschaltzeiten durch Son-
derschaltung — Gegenerregung — (s. Zube-
har).

Olviskositdt < 38 - 107° m2/s bei 50°C. In
Sonderfallen hohere Viskositat méglich.
Tauchschmierung vermeiden. Olfilter (Mag-
netfilter) vorsehen oder wenigstens Dauer-
magnetbolzen im Olbad anordnen.

Ubersetzung der technischen Begriffe
fiir die Tabellen:
Anfangsluftspalt
Birstengr.-Trockenlauf
Burstengr. NaBlauf
Drehmoment TgnN
Drehmoment Ty}
Durchmesser
Endluftspalt
Gewicht
Haltenennleistungsaufnahme
Haltenennspannung
Haltenennstrom
KupplungsgroBe
Lamellenpaarung Stahl/Stahl
Lamellenpaarung Stahl/Organischer Belag
Lamellenpaarung Stahl/Sinterbronze
Langen
Losenennspannung
Luftspalt ein
Massentragheitsmoment (A-Seite)
Massentragheitsmoment (B-Seite)
Max. Drehzahl
Nennleistungsaufnahme
Nennspannung
Nennstrom
Schraubendreher DIN 911
Spule
Verzahnungsangaben fiir Mitnehmer
d. innenlamellen
Eingriffswinkel
Modul
Zéahnezahl
Kopfkreisdurchmesser
FuBkreisdurchmesser
gemessen Uber Zahne
MeBzahnezahi
Zahnweite von
bis
Profilverschiebungsfaktor
vorgebohrt
Vorzugsbohrung

Permissible current load of the brushes to
be considered (see “Accessories”).

Fit brushes radially to the slipring centre.
Arrange brush-holders vibration-free.

Switching in D.C. circuit.

Overvoltage protection is always recom-
mended.

Overvoltage protection device is essential
with coil output > 100 watts. If the coil volt-
age is lower, an overvoltage protection is
also necessary to achieve a consistant dis-
engaging time.

Reduction of the engaging time by quick-
excitation and quick-operation. /
Reduction of the disengaging time by
special operation — counter-excitation —
(see “Accessories”).

Oil viscosity < 38 - 10° m?/s at 50 °C.

In special cases higher viscosities are pos-
sible. Avoid lubrication by immersing. Pro-
vide oil filter (magnetic filter) or at least

arrange permanent magnet bolts in oil bath.

Translation of the technical

table data:

Initial airgap

Brush size dry operation

Brush size wet operation

Torque TSN

Torque T{}

Diameters

Final airgap

Weight

Holding rated power consumption
Holding rated voltage

Holding rated current

Clutch Size

Disc combination steel/steel

Disc combination steel/organic lining
Disc combination steel/sintered bronze
Lengths ’

Release rated voltage

Airgap “in”

Mass moment of inertia (A-side)
Mass moment of inertia (B-side)
Max. speed rating

Rated power consumption

Rated voltage

Rated current

Adjusting key DIN 911

Coil

Spline details for driving hub

Pressure angle
Module
Number of teeth
Outer dia. of teeth
Root dia. of teeth
measured over teeth
Over number of teeth
Dimension from
to
Profile displacement factor
pilot bored
Usual boring

Le courant admissible par les balais doit
étre considéré (voir “Accessoires”).
Aligner les balais dans le sens radial et
dans I'axe des bagues collectrices.

Choisir un support de porte-balais résistant
aux vibrations.

Commutations en circuit a ¢. ¢. Un limiteur
de tension est toujours recommandé. Pour
les appareils d’une puissance bobine
>100 W, prévoir impérativement un limiteur
de tension. Pour les bobines moins
puissantes, prévoir un limiteur de tension si
dispersions au moment des coupures non
souhaitées.

Pour obtenir un temps de réponse rapide a
I'enclenchement, prévoir dans le circuit de
commande une surexcitation ou une excita-
tion rapide.

Réduction du temps de réponse au dé-
clenchement par contre excitation (voir
“Accessoires”).

Viscosité de I'huile < 38 - 10° m2/sec a
50°C.

(Pour cas particulier, viscosité plus élevée
possible.) Ne pas immerger. Prévoir filtre a
huile (filire magnétique) ou boulon magné-
tique dans bain d’huile.

Traduction des caractéristiques techniques
indiquées dans les tableaux:
Entrefer a I'état neuf

Balai (a sec)

Balai (lubrifié)

Couple TSN

Couple T(}

Diamétres

Entrefer pour usure maxi.

Poids

Puissance nom. de retenue

Tension nom. de retenue

Intensité nom. de retenue

Modéle d’embrayage ou de frein
Jeux de disques: acier/acier

Jeux de disques: acier/garniture org.
Jeux de disques: acier/bronze fritté
Longueurs

Tension nom. d’appel

Entrefer: état embrayé

Moment d’inertie (coté A)

Moment d’inertie (c6té B)

Vitesse maxi.

Puissance nominale

Tension nominale

Intensité nominale

Clé coudée DiN 911

Bobine

Dimensions denture intérieure des disques

Angle de pression

Moduie

Nombre de dents

Diamétre de téte

Diamétre de pied

Cote sur dents

Nombre de dents & mesurer

Cote sur dents de

a

Tolérance de déviation du profil
préalésé
Alésage de stock
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Typeniibersicht

Elektromagnet-Lamellenkupplungen
mit nichtdurchflutetem Lamellenpaket

Reibpaarungen:

Stahl/Sinterbronze
(Trockenlauf auf Anfrage)

Stahl/Organischer Belag —> Trockenlauf

—> NaBlauf

Types

Electromagnetic Multi-Disc Clutches
with non fiux traversed disc pack

Friction combination:

(dry operation on

steel/sintered bronze

steel/organic lining

request)

—> wet operation

/
—> dry operation

Programme de fabrication
Embrayages multidisques & commande
électromagnétique a flux non traversant

Jeu de disques:

acier/bronze fritté: marche en milieu

milieu sec.

lubrifié (marche en milieu sec, consuliter)
acier/garniture organique: marche en

Baureihe EKE: 1 Schleifring 12,5 — 10000 Nm, hdohere Momente moglich, MafBtabelle s. Seite 50 + 51.
Series EKE: 1 slipring 12,5 to 10000 Nm, higher torque ratings on request. For details see pages 50 + 51.
Série EKE: 1 bague collectrice, couples de 12,5 4 10000 Nm, couples plus élevés sur demande, caractéris-
tiques et dimensions voir pages 50 + 51.

§
3
)
1 AuBenkdrper 1 QOuter Body 1 cloche Q
2 Spulenkorper 2 Coil Body 2 inducteur
1t 3 Buchse 3 Bush 3 douille
4 Ankerscheibe 4 Armature Plate 4 armature mobile
5 Stellmutter 5 Adjusting Nut 5 écrou de réglage
7 AuBenlamelle 7 Outer Disc 7 disque extérieur
" 8 Innenlamelle 8 Inner Disc 8 disque intérieur
9 Druckscheibe 9 Pressure Plate 9 plateau de pression
o 10 Schieifring 10 Slipring 10 bague collectrice
11 Spule 11 Coil 11 bobine
L s Baureihe EDE: 2 Schleifringe 12,5 — 10000 Nm, héhere Momente mdglich, MaBtabelle s. Seite 50 + 51.
{ Y Series EDE: 2 sliprings 12,5 to 10000 Nm, higher torque ratings on request. For details see pages 50 + 51.
| Série EDE: 2 bagues collectrices, couples de 12,5 a 10000 Nm, couples plus élevés sur demande, caractéris-
[ tiques et dimensions voir pages 50 + 51.
S S o
<
- 2 -
- z
£ - [}
1 AuBenkdrper 1 Outer Body 1 cloche e
2 Spulenkodrper 2 Coil Body 2 inducteur
P 3 Buchse 3 Bush 3 douille
4 Ankerscheibe 4 Armature Plate 4 armature mobile
5 Stellmutter 5 Adjusting Nut 5 écrou de réglage
7 AuBenlamelle 7 Outer Disc. 7 disque extérieur
" 8 Innenlamelle 8 Inner Disc 8 disque intérieur
9 Druckscheibe 9 Pressure Plate 9 plateau de pression
10 Schleifringe 10 Sliprings 10 bagues collectrices
11 Spule 11 Coil 11 bobine
Baureihe ELN: schleifringlos 25 —- 2500 Nm, hthere Momente mdglich, MaBtabelle s. Seite 52.
nos 2 Series ELN: without slipring 25 to 2500 Nm, higher torque ratings on request. For details see page 52.
ELL’ |s Série ELN: sans bagues collectrices, couples de 25 a 2500 Nm, couples plus élevés sur demande, caractéris-
1 tiqgues et dimensions voir page 52.
7 §
4 A é
)
[a]
el 1 AuBenkorper 1 Outer Body 1 cloche
3 2 Spulenkdrper 2 Coil Body 2 inducteur
3 Buchse 3 Bush 3 douille
% 4 Ankerscheibe 4 Armature Plate 4 armature mobile
5 Stelimutter 5 Adjusting Nut 5 écrou de réglage
7 AuBenlamelle 7 Outer Disc 7 disque extérieur
ELN T 8 Innenlamelie 8 Inner Disc 8 disque intérieur
[ ] 9 Druckscheibe 9 Pressure Plate 9 plateau de pression
78 11 Spule 11 Coil 11 bobine
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Typeniibersicht

Elektromagnet-Lamellen-Federdruckkupp-
lungen mit nichtdurchflutetem Lamellen-
paket (ruhestrombetétigt)

Reibpaarungen:

Stahl/Sinterbronze
(Trockenlauf auf Anfrage)
Stahl/Organischer Belag —> Trockenlauf

—> NaBlauf

Types

Electromagnetic Multi-Disc Spring-Applied
Clutches with non flux traversed disc pack
(actuated by loss of electrical current)

Friction combination:

steel/sintered bronze
(dry operation on request)
steel/organic lining

—> wet operation

Programme de fabrication

Embrayages multidisques électro-
magnétiques a flux non traversant,
enclenchement par pression de ressorts.

Jeu de disques:

acier/bronze fritté: marche en milieu

lubrifié (marche en milieu sec, consulter)

acier/garniture organique: marche en

—>- dry operation milieu sec.

Baureihe EFK: 100 — 10000 Nm, hdhere Momente mdglich, MaBtabelle s. Seite 53 + 54.
Series EFK: 100 to 10000 Nm, higher torquwa on request. For details see pages 53 + 54.
Série EFK: couples de 100 a4 10000 Nm, couples plus élevés sur demande, caractéristiques et dimensions

voir pages 53 + 54.

1 Aulenkorper
2 Spulenkérper
4 Ankerscheibe
5 Stelimutter

1 Outer Body

2 Coil Body

4 Armature Plate
5 Adjusting Nut

1 cloche

2 inducteur

4 armature mobile
5 écrou de réglage

DD 502.004

7 AuBenlamelle 7 Outer Disc 7 disque extérieur
L 8 Innenlamelle 8 Inner Disc 8 disque intérieur
Mle 10 Schieifring 10 Slipring 10 bague collectrice
C 11 Spule 11 Coil 11 bobine
Typenibersicht Types Programme de fabrication

Elektromagnet-Lamellenkupplungen
mit durchflutetem Lamellenpaket

Reibpaarung:

Stahl/Stahl - NaBlauf

Electromagnetic Multi-Disc Clutches
with flux traversed disc pack

Friction combination:

steel/steel - wet operation

Embrayages multidisques 8 commande
électromagnétique avec flux traversant
Jeu de disques:

acier/acier: marche en milieu lubrifié

2 Spulenkdérper
4 Ankerscheibe
7 AuBenlamelle
8 Innenlamelle
10 Schleifring
11 Spule

2 Coil Body
4 Armature Plate
7 Outer Disc
8 Inner Disc
10 Slipring
11 Coil

2 inducteur

4 armature mobile

7 disque extérieur

8 disque intérieur
10 bague collectrice
11 bobine

et
Baureihe EMD: 1 Schleifring 20 — 2500 Nm, MaBtabelle s. Seite 55. S
Series EMD: 1 slipring 20 to 2500 Nm. For details see page 55. §
Série EMD: 1 bague collectrice, couples de 20 a 2500 Nm, caractéristiques et dimensions voir page 55. 8
2 Spulenkérper 2 Coil Body 2 inducteur
I 4 Ankerscheibe 4 Armature Plate 4 armature mobile
6 Sicherungsring 6 Circlip 6 circlips
7 AuBenlamelle 7 Outer Disc 7 disque extérieur
8 Innenlamelle 8 Inner Disc 8 disque intérieur
10 Schieifring 10 Slipring 10 bague coliectrice
11 Spule 11 Coil 11 bobine
[+ o]
10 112 7 8 L Mitnehmer 5
. Baureihe EMT..K: 1 Schleifring 200 — 3900 Nm, MaBtabelie s. Seite 57. «oi
Series EMT..K: 1 slipring 200 to 3900 Nm. For details see page 57. s}
Série EMT..K: 1 bague collectrice, couples de 200 a 3900 Nm, caractéristiques et dimensions voir page 57. 8
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Electromagnetic Multi-Disc Clutches and Brakes

Embrayages et freins multidisques a commande électromagnétique

Typenibersicht

Elektromagnet-Lamellenkupplungen

mit durchflutetem Lamellenpaket
Reibpaarung:
Stahl/Stahl > NaBlauf

Types
Electromagnetic Multi-Disc Clutches

with flux traversed disc pack
Friction combination:
steel/steel - wet operation

Programme de fabrication
Embrayages multidisques 2 commande
électromagnétique avec flux traversant

Jeu de disques:

acier/acier: marche en milieu lubrifié

©
(=1
e Baureihe ESD: 1 Schleifring 20 — 2500 Nm, MaBtabelle s. Seite 56. g
Series ESD: 1 slipring 20 to 2500 Nm. For details see page 56. g
4 Série ESD: 1 bague collectrice, couples de 20 a 2500 Nm, caractéristiques et dimensions voir page 56. ©
2 ———1n
.
40 ) 1 AuBenkorper 1 Quter Body 1 cloche
‘ 2 Spulenkoérper 2 Coil Body 2 inducteur
| 4 Ankerscheibe 4 Armature Plate 4 armature mobile
6 Sicherungsring 6 Circlip 6 circlips
— 7 AuBenlamelle 7 Outer Disc 7 disque extérieur
\_2 8 Innenlamelle 8 Inner Disc 8 disque intérieur
o 10 Schleifring 10 Slipring 10 bague collectrice
11 Spule 11 Coil 11 bobine
o
147 83 Anschiufiklemme Baureihe ERD: schleifringlos 20 ~> 2500 Nm, MaBtabelle s. Seite 58. P
; s / Series ERD: without slipring 20 to 2500 Nm. For details see page 58. 3
[ : Série ERD: sans bagues collectrices, couples de 20 a 2500 Nm, caracteéristiques et dimensions voir 2
P page 58.
pod
- =
4 ——2
1 1 AuBenkorper 1 Quter Body 1 cloche
R - —— —F 2 Spulenkérper 2 Coil Body 2 inducteur
] 3 Stegscheibe 3 Slotted Disc 3 plateau fixe
? 4 Ankerscheibe 4 Armature Plate 4 armature mobile
! 00 7 AuBenlamelle 7 Outer Disc 7 disque extérieur
8 Innenlamelle 8 Inner Disc 8 disque intérieur
11 Spule 11 Coil 11 bobine
6 Baureihe ERD..A: schieifringlos 25 — 3000 Nm, MaBtabelle s. Seite 59.
Series ERD..A: without sliprings 25 to 3000 Nm. For details see page 59.
Série ERD..A: sans bagues collectrices, 25 a4 3000 Nm. Caractéristiques et dimensions voir page 59.
§
1 AuBenkdrper 1 Outer Body 1 cloche §
2 Spulenkérper 2 Coil Body 2 inducteur Q
3 Spule 3 Coil 3 bobine e
4 Stegscheibe 4 Slotted Disc 4 plateau fixe
5 Ankerscheibe 5 Armature plate 5 armature mobile
6 Innenkdrper 6 Inner Body 6 moyeu intérieur
7 AuBenlameile 7 Outer Disc 7 disque extérieur
8 Innenlamelie 8 Inner Disc 8 disque intérieur
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Embrayages et freins multidisques a commande électromagnétique

Typeniibersicht Types
Electromagnetic Multi-Disc Brakes
with non flux traversed disc pack
Friction combination:
steel/sintered bronze
(dry operation on request)
steel/organic lining

Elektromagnet-Lamellenbremsen

mit nichtdurchfiutetem Lamellenpaket
Reibpaarungen:
Stahl/Sinterbronze
(Trockenlauf auf Anfrage)
Stahl/Organischer Belag —> Trockenlauf

—> NaBlauf

—> wet operation

Programme de fabrication
Freins multidisques 2 commande
électromagnétique a flux non traversant

Jeu de disques:

acier/bronze fritté: marche en milieu

lubrifié (marche en milieu sec, consulter)
acier/garniture organique: marche en
—> dry operation  milieu sec.

pages60 + 61.

1 AuBenkdrper

2 Spulenkorper

3 Buchse

4 Ankerscheibe

5 Stelimutter

6 Sicherungsring

7 AuBenlamelie

8 Inneniamelle

9 Druckscheibe
11 Spule

Baureihe EFL: schieifringlos 12,5 = 10000 Nm, MaBtabelle s. Seite 60 + 61.
Series EFL: without slipring 12,5 to 10000 Nm. For details see pages 60 + 61.
Série EFL: sans bagues collectrices, couples de 12,5 4 10000 Nm, caractéristiques et dimensions voir

1 Outer Body

2 Coil Body

3 Bush

4 Armature Plate

5 Adjusting Nut

6 Circlip

7 Outer Disc

8 Inner Disc

9 Pressure Plate
11 Coil

1 cloche
2 inducteur
3 douille

4 armature mobile
5 écrou de réglage

6 circlips
7 disque extérieur
8 disque intérieur

9 plateau de pression

11 bobine

DD 501.018

Typeniibersicht Types

Electromagnetic Multi-Disc Brakes
with flux traversed disc pack
Friction combination:

steel/steel > wet operation

Elektromagnet-Lamellenbremsen
mit durchflutetem Lamellenpaket
Reibpaarung:

Stahl/Stahl -~ NaBiauf

Programme de fabrication
Freins multidisques a2 commande

électromagnétique avec flux traversant
Jeu de disques:

acier/acier: marche en milieu lubrifié

Mitnehmer
-~ Driving part
Entraineur

2 Spulenkdrper

4 Ankerscheibe

6 Sicherungsring

7 AuBenlamelle

8 Innenlamelle
11 Spule

Baureihe EMB: schleifringlos 20 -~ 2500 Nm, MaBtabelle s. Seite 62.
T Series EMB: without slipring 20 to 2500 Nm. For details see page 62.
! Série EMB: sans bagues collectrices, couples de 20 a 2500 Nm, caractéristiques et dimensions voir page 62.

2 Coil Body
4 Armature Plate
6 Circlip
7 Outer Disc
8 Inner Disc
11 Coil

2 inducteur

4 armature mobile

6 circlips

7 disque extérieur

8 disque intérieur
11 bobine

DD 501.011




Zuléssiges Arbeitsvermogen in Abhéngigkeit von der Schaltzahl je Stunde
Permissible Energy (Heat Capacity) in relation to Operations per Hpur
Capacité de travail en fonction de la fréquence de manoeuvres par heure

o
S
kd/Sch. - ‘ - =
kJ/op. 500 Ht - e Bei bekannter Schaitarbeit pro Schaltung und 2
kJ/man. - Anzahl der Schaltungen pro Stunde laBt sich &
300 L R L die KgpplungsgréBe bestimmen.
200 S Beispiel: B
TIrtis NN Q = 35 kJ/Sch. und z = 10 Sch./Std. erhilt
an | ~ NN man die Kupplungsgrofe 64 T.
100 =azee
E2E! = By known switching operations and number of
o 50 — Thr NN i operations per hour the clutch size can be
T = 0 =S S~ o N i obtained.
So g » = B - Example:
:8’3,: H\ N \‘:- Q = 35 kJ/operation and z = 10 operations/
£CQ 20 ——— g l R WAN GroBe hour give clutch size 64 T.
g S i g QRN IR Size
2 8% 1w ) i Modéle  Détermination du type en connaissant le travail
258 1000 T par manoeuvre et le nombre de
28 630 T  manoeuvres/h.
H ; g 400T  Exemple:
3 = NS 250T Q= 35 kJ/manoeuvre et z = 10 manoeu-
e TR N 161 T  vres/h:Type 64 T.
2 N\
! QM AN NN 100 T
Y \\ N 64T
! === 4T
] : 257
05 - 16T
04 T 10T
: i 3
a2 ; 27T
! 1T
01 =g ‘E&E
~ vomewe 2 R 838 8 888 8 Arbeitsvermbgen Baureihen EKE-T/EDE-T
Schaltungen/Stundé ————gme Schaltzahl z Heat Capacity of Series EKE-T/EDE-T
Operations/hour Number of operations z
Manoeuvres/heure Nombre de manoeuvres z Capacité de travail Série EKE-T/EDE-T
5
kd/Sch. §
kd/op. A 2000 ™ Bei bekannter Schaltarbeit pro Schaltungund o
kd/man. u TN Anzahl der Schaltungen pro Stunde Ia8tsich  ©
1000 == = ===s die KupplungsgroBe bestimmen.
NS i Beispiel:
500 - i - Q = 6 kJ/Sch. und z = 100 Sch./Std. erhélt
400 ey ] T - i man die Kupplungsgrofie 6 S.
300 N AN
200 e - < | By known switching operations and number of
LN S N L operations per hour the clutch size can be
TN \\\N NN obtained.
100 = =Sss! Example:
o : 5 — NS Q = 6 kJ/operation and z = 100 operations/
O = 5 ——oae :‘ = hour give clutch size 6 S.
éo > 4 — ~ SO GroBe i _— . -
ozs ¥ - . ~R AN Size Détermination du type en connaissant le travail
ESS 2 a ~ AN N N Modéle Par manoeuvre et le nombre de
Sawg - SRl NN N N 1000S  Manoeuvres/h.
208 s i SR NN e NN W 630s  Exemple:
8ga £ s 24008 Q = 6 kJ/manoeuvre etz = 100 manoeu-
LT O £ l 2505  vres/h: Type 6 S.
5 N CROTREYER 1618
4 NIN IR 100 S
I IS \ 64S
? NN 258
N
L LN 183
H
===== e 461 g
g'.i il % g Arbeitsvermbgen Baureihen EKE-S/EDE-S
03 i AuBenschmierung mit Olbrause
S~ N mwe 2 R 3% 8 §£888 8 Heat Capacity of Series EKE-S/EDE-S
- External lubrication by oil spray
Schaltungen/Stunde ————mm= Schaltzahiz
Operations/hour Number of operations z Capacité de travail Série EKE-S/EDE-S
Manoeuvres/heure Nombre de manoeuvres z Graissage extérieur par brouillard d’huile




Zulassiges Arbeitsvermogen in Abhéngigkeit von der Schaltzahl je Stunde
Permissible Energy (Heat Capacity) in relation to Operations per Hpur
Capacité de travail en fonction de la fréquence de manoeuvres par heure

kd/Sch.

kd/op 300 f Bei bekannter Schaltarbeit pro Schaltung und
kJ/mén 200 N il Anzahl der Schaltungen pro Stunde I4Bt sich
: |~ m die KupplungsgrdBe bestimmen.
L] e ~ Beispiel:
100 o ™ adh, Q = 10 kJ/Sch. und z = 20 Sch./Std. erhlt
= man die KupplungsgrdBe 5.
50 ——— "ﬁ: ] i By known switching operations and number of
40 IS S i operations per hour the clutch size can be
30 = AR S }} obtained.
2 1T : :~ NUR ‘\ Example:
o ] ™ LIS NN \‘\\ Q = 10 kd/operation and z = 20 operations/
C:’ = et L] B H MNONIN \ \\ hour give the clutch size 5.
gog 0 GroBe  paterminati ; .
:g’z = = si Détermination du type en connaissant le travail
ETQ S ~EONER 1Z€  par manoeuvre et le nombre de
538 g f s Modéle manoeuvres/h.
28% SR 250 Exemple:
258 I WML 160 Q = 10 kJ/manoeuvre et z = 20 manoeu-
T£8 SN 100 vres/h: Type 5.
N N ONRK gg
3 N
] N ON N 25
16
: 10
05 5
04 L 2
03
02
l Arbeitsvermdgen Baureihe EMD/ESD/EMB
o1 % ] Ll AuBenschmierung mit Olbrause
~ v °owe 2 % 838 8 §88%8 8§ Heat Capacity of Series EMD/ESD/EMB
External lubrication by oil spray
Schaltungen/Stunde Schaltzahl z
Operations/hour — Number of operations z Capacité de travail Série EMD/ESD/EMB

Manoeuvres/heure Nombre de manoeuvres z Graissage extérieur par brouillard d’huile

DD 500.013




Zuléssiges Arbeitsvermogen in Abhéngigkeit von der Schaltzahl je Stunde
Permissible Energy (Heat Capacity) in relation to Operations per Hpur
Capacité de travail en fonction de la fréquence de manoeuvres par heure

™~
kJ/Sch. 00 Hit = Bei bekannter Schaltarbeit pro Schaltung und S
kJ/op. Anzahl der Schaltungen pro Stunde I4Bt sich §
kJ/man. 00 i die KupplungsgroBe bestimmen. a
e e {ﬂ Beispiel: e
200 ™ SN m‘\ I Q = 32 kJ/Sch. und z = 20 Sch./Std. erhalt
s N | . .
~RHUTT N N m man die KupplungsgroBe 40.
100 = < £ By known switching operations and number of
ottt i ESEEai = operations per hour the clutch size can be
50 - .llll Tt Obtalned.
“0 = d Example:
g 2 w K “\\‘ Q = 32 kJ/operation and z = 20 operations/
c_ @ N N hour give the ciutch size 40.
%ZE » $§ NN N N
%% b it LTI THIEN \\\\ GroBe  Détermination du type en connaissant le travail
389 0 2 Size par manoeuvre et le nombre de
B88%E ; i == #E Modéle manoeuvres/h.
258 s t ! _~ 250 Exemple:
= £ g 4 N 160/ Q = 32 kd/manoeuvre etz = 20 manoeu-
3 N A& R 100 vres/h: Type 40.
N\ AN 63
K
2 b “ N 40
, N
£ === 10
&3 5
05 -
04 ;/ P
03 -
02 e
; Arbeitsvermdgen Baureihe ERD
0.1 . H AuBenschmierung mit Olbrause
- o o 999 o =Y 8
Noveoo® R ORISR 8§ BSE e Heat Capacity of Series ERD
External lubrication by oil spray
Schaltungen/Stunde Schaltzahl z » o
Operations/hour —e— Number of operations z Capacité de !rgyall Série ER[_) )
Manoeuvres/heure Nombre de manoeuvres z Graissage extérieur par brouillard d’huile.
kJ/Sch. 1000 e S BEaE : E=ct Bei bekannter Schaltarbeit pro Schaltung und
kJ/op. 1 /Sch ‘ Anzahl der Schaltungen pro Stunde 148t sich
kJ/man. 500 et ‘ : die KupplungsgréBe bestimmen.
400 — 0 R ‘ ] Beispiel:
300 . Rl ; : T - Q = 20 kJ/Sch. und z = 15 Sch./Std. erhéit
i RN man die KupplungsgroBe 10
200 T~ i ! |
; RS \ NN SR i By known switching operations and number of
100 : - N ‘ operations per hour the clutch size can be
— NS obtained.
o © 50 e e : RKET : : Example:
c 8 o EEE=EEe REBSE. ; : Q = 20 kJ/operation and z = 15 operations/
gg 8 30 f . NSRS T - hour give the cluich size 10
Q&= T ~ 7
© : < i A\
% §E @ ‘ HRER S ORA NN T Détermination du type en connaissant le travail
% 8= M NSRS ] I ar manoeuvre et le nombre de
2 N N : P
g ‘("; (é 10 = \E‘ AR \“‘ = manoeuvres/h.
'g £8 = N Q = 20 kJ/manoeuvre et z =15 manoeu-
T N~ vres/h: Type 10
s =a T SINE R 50A
3 T —H - - ( A ™ ; 160 A
i T T i T : H \\‘ \\ q
2 - : N \\ > 3 \:\\ \JOOA
‘ ‘ AN [TRO-L0 A
| i \\\ N \*
1 ‘ N N 63 A
5 N
N_T16A
0.5 ‘ 10A
0.4 - e -
0.3 T - :\\_SA
02 ' T ‘ 1k I ZA
i i - ? ‘ Arbeitsvermbgen Baureihen ERD..A
o1 ‘ ‘ oL ‘ AuBenschmierung mit Olbrause
I B 2 R 82 S 3 § 88 8 Heat Capacity of Series ERD..A
M - External lubrication by oil spray
Schaltungen/Stunde Schaltzahl z o o
Operations/hour ——@m=  Number of operations z Cap_acnte de tra_vaul Série EBD..A )
Manoeuvres/heure Nombre de manoeuvres z Graissage extérieur par brouillard d’huile




Elektromagnet-Lamellenkupplung
Electromagnetic Multi-Disc Clutche

Embrayages multidisques a commande électromagnétique

Bohrungen f. Schrauben k
Zylinderstifte j

Holes for screws k
and dowels §

Pergages pour vis k
pions |

{

-.—m——‘
et L uftspalt / Airgap / Entrefer

t ’2’9_*__

e

FH?

A1

A-Seite / A-Side / Coté A

oo

—

a4

i | F SnufENUY WO

- /

EKE

S = NaBlauf

8 = wet operation

S = fonctionnement en milieu lubrifié
T = Trockenlauf

T = dry operation

T = fonctionnement a sec

p .o
g

DD 501.009

i~ B-Seite / B-Side / C6té B

EDE

Betriebsanweisung DB 501.000

Die Gewinde- und Zylinderstiftbohrungen fur
den AuBenkoérper sind vom Kunden zu ferti-
gen.

Nuten fir PaBfedern DIN 6885 BI. 1 s. S. 21.
Kupplurtgen mit blau gekannzeichnetan Bah-
rungsabmessungen sind ab Lager lieferbar.

Service instructions DB 501.000

The holes for the screws and dowels to be
drilled by the customer.

Keyways for keys to DIN 6885 sheet 1

see page 21.

Cluches with bore dimensions marked in blue

are available ex stock (German factory).

Instructions de mise en service DB 501.000
Les trous de pergage pour k et j sont & réaliser
par |'utilisateur.

Rainurage suivant DIN 6885 feuille 1

voir page 21.

Embrayages avec cotes d'alésage indiquées
en bleu disponibles de stock.

Kubplunasarés Lamellenpaarung |EKE/EDE EKE/EDE EKE/EDE EKE/EDE EKE/EDE EKE/EDE EKE/EDE EKE/EDE EKE/EDE

UPPIUNGSQrOBe - gyani/Sinterbronze 18 2s 4s 6S 108 168 258 418 64 S

Drehmoment Tgn Nm 12,5 25 40 63 100 160 250 400 630

Drehmoment T() Nm 20 40 63 100 160 250 400 630 1000

KupplungsgréBe Lamellenpaarung |EKE/EDE EKE/EDE EKE/EDE EKE/EDE EKE/EDE EKE/EDE EKE/EDE EKE/EDE EKE/EDE

Stahl/Organisch 1T 2T 4T 6T 10T 16T 25T “aT 64T

Drehmoment TN Nm 12,5 25 40 63 100 160 250 400 630

Drehmoment T(j Nm 14 27,5 44 70 110 175 280 440 700

Max. Drehzahi min™* 3000 3000 3000 3000 3000 2500 2200 2000 1750
Massentragheitsmoment J

(A-Seite) kgm? 0,00075 0,00125 0,00175 0,0025 0,0045 0,00825 0,015 0,0225 0,0425

EKE (B-Seite) kgm? 0,0015  0,0025 0,004 0,0065 0,0105 0,01775 0,0325 0,0625 0,115

EDE (B-Seite) kgm? 0,00175 0,003 0,0045 0,00725 0,01175 0,0195 0,0375 0.0675 0,135

Gewicht EKE kg 2 2,6 3,2 4 5,5 7.8 11 15 21

EDE kg 2,8. 35 4,1 5 6,8 9.6 13 18 25

@ | Nennspannung V- 24 24 24 24 24 24 24 24 24

2 | Nennleistungsaufnahme W 27,5 29 35 47,5 45,8 48,5 52,5 67,5 74,5

o | Nennstrom A 1,15 1,2 1,45 1,97 1,9 2,0 2,2 2,8 3,1

Luftspalt ein mm 0,3 0,3 0,3 0,3 0,35 0,4 0,45 0,5 0,6

a 100 110 120 132 147 162 182 202 235

c 100 110 120 132 145 160 180 200 230

£ d max. 22 28 32 35 42 48 55 60 70

£ d min. 15 15 20 20 25 30 30 40 45

5 | EKE d vorgebohrt - - 20 20 25 3c 30 - -

2 e 35 42 48 52 58 65 72 82 95

g fmax. 70 70 80 90 100 110 120 140 160

< f min. 50 50 50 60 70 80 90 100 110

5 | EKE f ¥orzugsbohrung - - 50 60 70 80 90 - -

0 h 85 90 100 105 120 135 155 170 200

j 2x6 2x6 3x6 3x6 3x8 3x8 3x10 3x10 3x14

k 4xM6 4xM6 6xM6 6xM8 6xM8 6xM8  6xM10  6xM10  6xM12

EKE | 45 48 52 55 58 62 68 76 86

EDE | 56 59 63 66 69 73 80 88 98

m 33 34 39 43 45 47 52 61 70

E o 55 5,5 55 55 55 55 6 6,25 6,25

c | EDE p 11 11 11 1 11 11 1 11,5 11,5

& q 8 8 8 8 8 8 8 8 8

S| EKE r 42 45 48 50 53 57 63 70 80

~I'| EDE r 53 56 59 61 64 68 75 82 92

s 3 3 4 5 5 5 5 6 6

t 5 5 6 7 7 7 8 9 10

Burstengr. Trockenlauf (s. S. 142-144) 61 61 61 61 61 61 61 61 61

Burstengr. NaBlauf (s. S. 142-144) 62 62 62 62 62 62 62 62 62

Schraubendreh. DIN 911 3 3 4 4 5 5 5 5 6




Elektromagnet-Lamellenkupplung
Electromagnetic Multi-Disc Clutche
Embrayages multidisques a commande électromagnétique

Bohrungen f. Schrauben k / §
Zylinderstifte j =
(=1
Holes for screws k m S = NaBlauf UD?
and dowels | S = wet operation a
Percages pour vis k 1S_ i gggcétllcé:raeur?ent en milieu lubrifi¢
pions j Luftspalt / Airgap / Entrefer T - dry operation
t "9+—- T = fonctionnement & sec
q
\ oY
\ - =
= q
u/
< s 2
- O
G
8 S
o = — = . .
A-Seite / A-Side / COté A Tl T/ ——|— p-seite / B-Side / Cote B
r /
EKE EDE

Betriebsanweisung DB 501.000

Die Gewinde- und Zylinderstiftbohrungen fir
den AuBenkodrper sind vom Kunden zu ferti-

gen.
Nuten fiir PaBfedern nach DIN 6885 BI. 1

Instructions de mise en service DB 501.000
Les trous de pergage pour k et j sont & réaliser
par I'utilisateur.

Rainurage suivant DIN 6885 feuille 1

Service instructions DB 501.000

The holes for the screws and dowels to be
drilled by the customer.

Keyways for keys to DIN 6885 sheet 1

s. Seite 21. see page 21. voir page 21.

KupplungsgroBe Lamellenpaarung EKE/EDE EKE/EDE EKE/EDE EKE/EDE EKE/EDE EKE/EDE
Stahl/Sinterbronze 100 S 161S 2508 400 S 630 S 1000 S
Drehmoment TSN Nm 1000 1600 2500 4000 6300 10000
Drehmoment T(J Nm 1600 2500 4000 6300 10000 16000

. LameHlenpaarung EKE/EDE EKE/EDE EKE/EDE EKE/EDE EKE/EDE EKE/EDE
KupplungsgroBe g 1/organisch 100T  161T  250T  400T  630T 10007
Drehmoment TSN Nm 1000 1600 2500 4000 6300 10000
Drehmoment T(J Nm 1100 1750 2750 4400 7000 11000
Max. Drehzahl min™! 1600 1350 1200 1000 900 750

Massentragheitsmoment J

(A-Seite) kgm? 0,085 0,18 0,375 0,85 1,75 3,75
EKE (B-Seite) kgm? 0,25 0,525 1,075 2,25 4,75 9,75
EDE (B-Seite) kgm? 0,275 0,575 12 2,5 5,25 1
Gewicht EKE kg 32 50 77 122 194 300
EDE kg 38 58 88 137 217 335
@ | Nennspannung V- 24 24 24 24 24 24
2 | Nennleistungsaufnahme W 84,5 103,5 116 131 154 175
@ | Nennstrom A 35 4,3 48 5,45 6,4 7.3
Luftspalt ein mm 0,7 0,8 0,9 1 1,1 1,3
a 270 310 360 420 485 560
€ c 255 295 340 395 455 530
€ d max. 80 90 110 120 140 160
] d min. 50 50 50 70 80 90
@ e 105 120 142 160 185 205
8 f max. 200 220 260 300 340 400
5 fmin. 110 140 180 180 240 260
5 h 235 260 305 350 400 460
o i 3x14 3x186 4x16 4x20 4x20 4x25
k 6xM12 6xM16 8xM16 8xM16 8xM20 8xM24
EKE | 100 115 132 150 172 200
EDE t 116 131 148 166 192 220
c m 75 90 102 123 140 158
3 o 8,5 8,5 8,5 8,5 10,5 10,5
s EDE p 16 16 16 16 20 20
o q 10 10 10 10 12 12
& | EKE r 92 107 122 138 157 183
-''| EDE r 108 123 138 154 177 203
s 8 8 10 12 15 17
t 12 14 15 17 20 22
Burstengr. Trockenlauf (s. S. 142-144) 61 61 61 61 61 61
Burstengr. NaBlauf (s. S. 142-144) 62 62 62 62 62 62
Schraubendreh. DIN 911 8 10 10 14 17 19




Elektromagnet-Lamellenkupplung
Electromagnetic Multi-Disc Clutche
Embrayages multidisques a commande électromagnétique

Bohrungen f. Schrauben k

AnschluBkiemme zweipolig

Two pole terminal connection /

Raccordement bipolaire

Breite q

Zylinderstifte f
Holes for screws k
and dowels j l2
Percages pour vis k, pions |
ly
A-Seite m
A-Side
Coté A Einluftspatt
t - -

width g

Cote pour bornier

=5-

fH7

Q
o~
1

1

10| max.

S = NaBlauf
8 = wet operation

T = Trockenlauf
T = dry operation
T = fonctionnement a sec

largeur q AusbaumaB fur Stecker
Dimension for plug

N
s\\\\\‘V/////‘

1OIO
|

v B-Seite

B-Side
Coté B

3 Nuten am Umfang
3 keyways equi-spaced
3 encoches équidistantes

2 Lager ab GroBe 161 S/T
2 bearinds from size 161 S/T
2 paliers & partir du modeéle 161 S/T

8 = fonctionnement en milieu lubrifié

AusbaumaB fur AMP-Stecker 6,3
Dimension for AMP plug 6,3
Cote pour bornier AMP 6,3

2
12

-23

DD 501.016

S S |

Betriebsanweisung DB 501.601

Die Gewinde- und Zylinderstiftbohrungen fiir
den AuBenkorper sind vom Kunden zu ferti-

Service instructions DB 501.601

The holes for the screws and dowels to be

drilled by the customer.

Instructions de mise en service DB 501.601

Les trous de percage pour k et j sont a réaliser
par |'utilisateur.

gen.
Nuten fiir PaBfedern nach DIN 6885 BI. 1 Keyways for keys to DIN 6885 sheet 1 Rainurage suivant DIN 6885 feuille 1
s. Seite 21. see page 21. voir page 21.

.. Lamellenpaarung ELN ELN ELN ELN ELN ELN ELN ELN ELN ELN
KupplungsgroBe  gyap/sinterbronze 2s 5S 108  16S 258 415  64S  100S  161S  250S
Drehmoment TSN Nm 25 50 100 160 250 400 630 1000 1600 2500
Drehmoment T{) Nm 40 80 160 250 400 630 1000 1600 2500 4000

.. Lameilenpaarung ELN ELN ELN ELN ELN ELN ELN ELN ELN ELN
KupplungsgroBe  gianorganisch 27T 5T 10T 16T 25T aT 64T  100T  161T 2507
Drehmoment TSN Nm 25 50 100 160 250 400 630 1000 1600 2500
Dréhmoment T(j Nm 27,5 55 110 175 280 440 700 1100 1750 2750
‘Max. Drehzahi min~"! 3000 3000 3000 2500 2200 2000 1750 1600 1350 1200
Massentragheitsmoment J

(A-Seite) kgm? 0,00115  0,0021  0,0045 0,00825 0,02173 0,0225 0,04525 0,115 0,13725 0,37225

(B-Seite) kgm? 0,002325 0,00725 0,00825 0,01518 0,03475 0,04392 0,06875 0,17575 0,445 0,78025

Gewicht kg 2,7 3.5 56 8,4 12,2 15,8 24,2 36,5 53 75

o | Nennspannung V- 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24

3 | Nennleistungsaufnahme W 23,5 34 53,5 70 78,5 85,5 107 123 139 196

@ | Nennstrom A 0,99 1,4 2,24 2,92 3,28 3,57 4,46 5,13 578 8,16

Luftspalt ein mm 0.3 0,3 0,35 0,4 0,45 0,5 0,6 0,7 0.8 » 0,9

a 110 120 147 162 182 202 235 270 310 360

b 40 45 55 60 70 80 85 100 120 130

£ c 92 96 122 122 144 154 172 195 210 240

E d max. 28 34 42 48 55 60 70 80 90 110

§ d min. 15 18 25 30 30 40 45 50 50 60

4 e 42 47 58 65 72 82 95 105 120 142

E fmax. 70 80 100 110 120 140 160 200 220 260

"é fmin. 50 50 70 80 90 100 110 110 140 180

3 h 90 100 120 135 155 170 200 235 260 305

= j 2x6 3x6 3x8 3x8 3x10 3x10 3x14 3x14 3x16 4x16

k 4xM6 6xM6 6xM8 6xM8 6xM10 6xM10 6xM12 6xM12 6xM16 8xM16

Ausfihr. 8 | 60 65 74 80 87 94 105 119 160 183

Ausfihr. T |, 62,5 67,5 77 83 90 97 108,5 122,5 164 187

€ m 34 39 45 53 57 61 70 75 90 102
€

S q 8 8 10 10 10 10 12 14 18 18

2 s 55 60 67,5 73 79 85 95 107 146 168

@ t 5 6 7 7 8 9 10 12 14 15

u 5 6 6 8 8 8 10 10 10 10

v 25 2,5 3 3 3 3 35 3,5 4 4

Schraubendreh. DIN 911 3 4 5 5 5 5 6 8 10 10




Elektromagnet-Lamellenkupplung - federdruckgeschaltet
Electromagnetic Multi-Disc Clutche - operated by spring force

Embrayages multidisques électromagnétiques, enclenchement par pression de ressorts

Bohrungen f. Schrauben k

Zylinderstifte !
Holes for screws k and dowels j bt —— o kﬁgzzalt ole
Pergages pour vis k -t Entrefer o
pions | ﬁ
T
\ 4 2 9 ‘ T
A-Seite A \
A-Side
Coté A
i z P72
-
! - .
Q pr—— n w r ;T
< @ i \

/ B-Sgite

B-Side
CotéB

S = NaBlauf

S = wet operation
S = fonctionnement en milieu lubrifié
T = Trockenlauf

dry operation
fonctionnement a sec

DD 502.005

a = 120° baw. 180°
Gradzahl ist bei der
Bestellung anzugeben.

a = 120° resp. 180°

To be specified on order.
a = 120° ou 180°

a indiquer a la commande.

Betriebsanweisung NEL 926

Die Gewinde- und Zylinderstiftbohrungen fur
den AuBenkdrper sind vom Kunden zu ferti-
gen.

Zum Offnen der Kupplung ist Schnellschaltung
erforderlich.

Nuten for PaBfedern nach DIN 6885 BI. 1

s. Seite 21.

Weitere KupplungsgréBen auf nachfolgender
Seite.

Service instructions NEL 926

The holes for the screws and dowels to be
drilled by the customer.

Quick-operation is required to release

the clutch.

Keyways for keys to DIN 6885 sheet 1

see page 21.

Further clutch sizes on the following page.

Instructions de mise en service NEL 926

Les trous de pergage pour k et j sont a realiser
par l'utilisateur.

Excitation rapide demandée pour débloquer
I'embrayage.

Rainurage suivant DIN 6885 feuille 1

voir page 21.

Autres modéles d’embrayages sur la page
suivante.

KupplungsgréBe Lamellenpaarung EFK EFK EFK EFK EFK
Stahl/Sinterbronze 108 16S 258 418 64 S
Drehmoment TSN Nm 100 160 250 400 630
Drehmoment T{) Nm 160 250 400 630 1000
" Lamellenpaarung EFK EFK EFK EFK EFK
KupplungsgroBe  giap1/0rganisch 10T 16T 25T 41T 64T
Drehmoment TSN Nm 100 160 250 400 630
Drehmoment T} Nm 110 175 280 440 700
Max. Drehzahl min~’ 3000 2500 2200 2000 1750
Massentriagheitsmoment J
(A-Seite) kgm? 0,0055  0,0085 0,011 0,02125 0,04625
(B-Seite) kgm? 0,0275 0,04 0,0675 0,1075 0,2625
Gewicht kg 7,5 11,6 17,2 22 39
Lésenennspannung V- 220 220 220 220 220
2| Haltenennspannung V- 55 55 55 55 55
(% Haltenennleistungsaufnahme W 51 62,5 63 94 91
Haltenennstrom A 0,93 1,13 1,14 1,7 1,65
Anfangsluftspalt 1,1 1,3 1.5 1.8 21
Endiuftspait 1,3 1,5 1.8 2,1 2,5
a 147 162 182 202 235
b 52 60 73 78 90
£ c 90 100 120 120 132
E d max. 42 48 60 65 75
2 d min. 25 30 30 40 45
@ e 88 100 110 125 150
E f max. 100 110 120 140 160
° f min 70 80 90 100 110
S h 120 135 155 170 200
j 3x8 3x8 3x10 3x10 3x14
k 6xM8 6xM8  6xM10  6xM10  6xM12
1 125 135 145 155 175
m 50 53 52 61 70
E n 30 33 34 38 46
£ o 5 6 6 6 6
S p 9 11 11 11 11
2 q 6 8 8 8 8
© r 61 67 75 77 85
t 7 7 8 9 10
w 25 26 26 28 30
Burstengr. Trockenlauf (s. S. 142-144) 2x05 2x05 2x10 2x10 2x10
Burstengr. NaBlauf (s. S. 142-144) 2x32 2x62 2x62 4x62 4x62
Schraubendreh. DIN 911 5 5 5 5 6




Elektromagnet-Lamellenkupplung - federdruckgeschaltet
Electromagnetic Multi-Disc Clutche - operated by spring force
Embrayages multidisques électromagnétiques, enclenchement par pression de ressorts

Bohrungen f. Schrauben k
Zylinderstifte

Holes for screws k !

and dowels j

\

o o~
x E7 2.
~ N\

Percages pour vis k Luftspalt Oba—
pions j Airgap
! Entrefer __‘ p
q

S = NaBlauf

S = wet operation

S = fonctionnement en milieu lubrifié
T = Trockeniauf

T = dry operation

T = fonctionnement & sec

a = 120° bzw. 180°
Gradzahl ist bei der

Bestellung anzugeben.

a = 120° resp. 180°

DD 502.005

To be specified on order.

a = 120° ou 180°

aindiquer a la commande.

b —o

— N r
< @ ©
A-Seite
A-Side ‘ ’ \
Coté A
B-Seite //B-Side / CotéB
Betriebsanweisung NEL 926
Die Gewinde- und Zylinderstiftbohrungen far Service instructions NEL 926 Instructions de mise en service NEL 926
den AuBenkorper sind vom Kunden zu ferti- The holes for the screws and dowels to be Les trous de pergage pour k et j sont & réaliser
gen. drilled by the customer. par I'utilisateur.
Zum Offnen der Kupplung ist Schnellschaltung Quick-operation is required to release Excitation rapide demandée pour débloquer
erforderlich. the clutch. I'embrayage.
Nuten fur PaBfedern nach DIN 6885 Bl. 1 Keyways for keys to DIN 6885 sheet 1 Rainurage suivant DIN 6885 feuille 1
s. Seite 21. see page 21. voir page 21.
" Lamellenpaarung EFK EFK EFK EFK EFK EFK
KupplungsgroBe gy sinterbronze 1008 1618 2508  400S  630S 1000S
Drehmoment TgN Nm 1000 1600 2500 4000 6300 10000
Drehmoment T() Nm 1600 2500 4000 6300 10000 16000
" Lamellenpaarun EFK EFK EFK EFK EFK EFK
Kupplungsgrote StahI/Organischg 100T  161T  250T  400T  630T 1000T
Drehmoment TSN Nm 1000 1600 2500 4000 6300 10000
Drehmoment . T() Nm 1100 1750 2750 4400 7000 11000
Max. Drehzah! min~ 1600 1350 1200 1000 900 750
Massentragheitsmoment J
(A-Seite) kgm? 0,0975 0,185 0,4075 0,8625 1,8 3,375
(B-Seite) kgm? 0,525 0,95 2,125 4,625 8,25 16,25
Gewicht kg 59 86 125 200 310 460
® Loésenennspannung V- 220 220 220 220 220 220
S | Haltenennspannung V- 55 55 55 55 55 55
& | Haltenennleistungsaufnahme W 138,5 136,5 134,5 190 188 253
Haltenennstrom A 2,52 2,48 2,44 3,46 3,42 4.6
Anfangsluftspalt 2,5 2,5 3 3 3,5 3,5
Endluftspalt 3 3 3,5 3,5 4.1 4,1
a 270 310 360 420 485 560
b 108 120 140 155 186 220
£ c 160 160 200 215 255 295
E d max. % 100 115 135 160 180
9 d min. 50 50 60 70 80 90
b e 175 205 235 275 308 360
E fmax. 200 220 260 300 340 400
[ fmin. 110 140 180 180 240 260
a h 235 260 305 350 400 460
j 3x14 3x16 4x16 4x20 4x20 4x25
k 6xM12 6xM16  8xM16  8xM16 8xM20 8xM24
! 195 220 255 300 330 385
m 75 90 102 123 140 158
€ n 50 50 65 73 83 90
E o 6 6 625 625 8.5 85
g p 11 1 11,5 11,5 16 16
= q 8 8 8 8 10 10
= r 95 100 120 140 150 180
t 12 14 15 17 20 21
w 35 50 50 63 70 85
Birstengr. Trockenlauf (s. S. 142-144) 2x10 2x10 4x10 4x10 4x10 4x10
Burstengr. NaBlauf (s. S. 142-144) 4x62 4x62 4x62 6x62 6x62 6x62
Schraubendreh. DIN 911 8 10 10 14 17 17




Elektromagnet-Lamellenkupplung
Electromagnetic Multi-Disc Clutche

Embrayages multidisques a commande électromagnétique

Bohrungen f. Schrauben k
Zylinderstifte j

Holes for screws k

A\
<

DD 503.008

wet operation

and dowels j NaBlauf
Pergages pour vis k
pions |
o { ——‘
g-gzite or— ﬁ:ggge
-Side é
Bside Coté A

/

N

©

|
\

fonctionnement en milieu lubrifié

Betriebsanweisung DB 503.000

Der Zahnkopf des AnschluBritzels gegenlber
dem Normalprofit nach DIN 867 gekiirzt, aus-
genommen EMD 40. Die Zylinderstiftbohrun-
gen sind vom Kunden zu fertigen.

Service instructions DB 503.000
Splined drive hub data are to DIN 867 but
shortened, except EMD 40. Dowel holes are

recommended for customer to finish machine.

Nuten fiir PaBfedern nach QIN 6885 BI. 1

Keyways for keys to DIN 6885 sheet 1

Instructions de mise en service DB 503.000
L.a longueur des dents du pignon d’entraine-
ment est plus courte que celle indiquée dans
la norme DIN 867, exception faite pour le
EMD 40. Les trous de pergage pour k et j sont
a réaliser par I'utilisateur.

Rainurage suivant DIN 6885 feuille 1

s. Seite 21. see page 21. voir page 21.
KupplungsqréBe Lamellenpaarung EMD EMD EMD EMD EMD EMD EMD EMD EMD EMD
UppILUNGsg Stahl/Stahl 2 5 10 16 25 40 63 100 160 250
Drehmoment TSN Nm 20 50 100 200 300 400 630 1000 1600 2500
Drehmoment T(j Nm 35 80 160 320 480 630 1000 1600 2500 4000
Max. Drehzahi* min™" 3000 3000 3000 3000 2500 2200 2000 1750 1600 1350
Massentragheitsmoment J ]
(A-Seite) kgm? 0,0002 0,0005 0,00075 0,00125 0,00225 0,00425 0,008 0,0175 0,035 0,0625
(B-Seite) kgm? 0,00175 0,00375 0,0075 0,0125 0,02 0,035 0,07 0,1425 0,2825 0,5
Gewicht kg 1.4 2,2 3.5 5 6,5 9,5 12,5 18 27 37
o [Nennspannung V- 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24
2 [Nennleistungsaufnahme W 30 46 34 38,5 61 65 64 80 95 108
@ Nennstrom A 1,2 1,9 1,4 1,6 25 2,7 2,65 3,30 3,95 4,5
a 95 110 132 147 162 182 202 235 270 310
c c 95 110 132 145 160 182 200 230 270 310
€ d max. 40 52 60 65 75 85 95 115 135 160
5 d min. 20 25 30 30 30 45 45 55 70 90
2 e 37,5 50 58 62 78 92 97 115 135 160
“E’ f max. 26 40 45 52 65 75 80 95 110 135
=
§ h 52 65 75 85 90 105 120 140 170 190
o j 2x6 2x6 2x6 2x8 2x8 2x10 2x12 2x12 2x16 2x16
k 6xM6 6xM6 6xM6 6xM8 6xM8  6xM10  6xM12  6xM12  6xM16  6xM16
I 35 41 46 50 56 62 68 78 88 96
m 14 20 23 24 27 30 34 38 44 45
£ n 6 8 8 8 10 10 12 12 14 14
£ o 6,5 6,5 7.5 75 75 75 75 7.5 8,5 9
c q 8 8 10 10 10 10 10 10 10 12
> r 18,5 19 20 24 27 30 32 38 42 45
& s 3 3 3 3 3 35 35 4 4 4
= t 7.5 10 10 12 12 15 18 18 20 20
\Y 11,5 kR 14 14 15 19 18 22 25 29
w 16 15 16 20 22 24 25 28 34 36
~ g|Eingriffswinkel o« Grad 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
| 2|Modul m 1,5 2 2 25 2,5 3 3 3 3 4
2 2 Zahnezahi z 27 28 31 27 33 34 35 41 48 43
$ £ |Kopfkreisdurchmesser dk 43,5 58 66 72,5 87,5 108 108 126 147 176
2.5 |FuBkreisdurchmesser df 37,95 51 59 63,75 78,75 94,5 97,5 1155 136,5 162
2 ¢|9emessen iiber Zahne 4 4 4 4 4 4 4 5 6 5
5 S Zahnweite von 16,38 21,45 22,10 27,51 27,72 32,25 32,47 41,58 50,73 55,55
gg bis 16,33 21,40 22,05 27,45 27,66 32,15 32,37 41,48 50,63 55,45
> S|Profilverschiebungsfaktor x + 04 - + 0,5 + 0,5 + 05 - - - - -
BurstengréBe (s. S. 142-144) 62 62 62 62 62 62 62 62 62 62
*Héhere Drehzahlen auf Anfrage * Higher speed ratings on request * Vitesses de rotation plus élevées sur demande




Elektromagnet-Lamellenkupplung
Electromagnetic Multi-Disc Clutche
Embrayages multidisques a commande électromagnétique

2]
(=}
- =1
Bohrungen f. Schrauben k, Zylinderstifte j { B
Holes for screws k and dowels j r—— [} ———} —»‘;I- )
Pergages pour vis k, pions | - } o [}
NaBlauf a
v 3 wet operation
\& fonctionnement en milieu lubrifié
I S . .
[o]
< ~ o N | Q
T i,
o [
[
- T
°
A-Seite / A-Side / Coté A .
/ B-Seite / B-Side / Coté B
Betriebsanweisung NEL 930
Die Gewinde- und Zylinderstiftbohrungen fur Service instructions NEL 930 instructions de mise en service NEL 930
den AuBenkorper sind vom Kunden zu ferti- The holes for the screws and dowels to be Les trous de pergage pour k et j sont a réaliser
gen. drilied by the customer. par I'utilisateur.
Nuten fiir PaBfedern nach DIN 6885 BI. 1 Keyways for keys to DIN 6885 sheet 1 Rainurage suivant DIN 6885 feuille 1
s. Seite 21. see page 21. voir page 21.

.. Lamellenpaarung ESD ESD ESD ESD ESD ESD ESD ESD ESD ESD
KupplungsgroBe  gyan/stahi 2 5 10 16 25 40 63 100 160 250
Drehmoment Tgn Nm 20 50 100 200 300 400 630 1000 1600 2500
Drehmoment T(} Nm 35 80 160 320 480 630 1000 1600 2500 4000
Max. Drehzah!* min™ 3000 3000 3000 3000 2500 2200 2000 1750 1600 1350
Massentragheitsmoment J

(A-Seite) kgm? 0,00063 0,00125 0,00275 0,004 0,007 0,0125 0,0225 0,045 0,0775 0,175
(B-Seite) kgm? 0,00175 0,003 0,007 0,01125 0,02 0,035 0,065 0,115  0,2475 0,47
Gewicht kg 2 3 4 5,5 7.5 11 15 20 30 42
o | Nennspannung V- 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24
2 Nennleistungsaufnahme W 30 46 34 38,5 61 65 64 80 95 108
@ | Nennstrom A 1,2 1,90 1,4 1,6 25 2,7 2,65 3,30 3,95 4,5
a 95’ 110 132 147 162 182 202 235 270 310
c 95 110 132 145 160 182 200 230 270 310
d max. 26 40 45 52 60 70 80 95 110 135
£ d min. 20 25 25 30 40 45 50 50 60 70
E e 37,5 52 60 65 80 94 100 115 135 165
2 f max. 65 70 20 100 110 120 140 160 200 220
@ f min. 50 50 60 70 80 90 100 110 110 140
E h 80 90 105 120 135 155 170 200 235 260
& i 2x6 3x6 3x6 3x8 3x8 3x10 3x10 3x14 3x14 3x16
a k 4xM6 4xM6 6xM8 6xM8 6xM8 6xM10 6xM10 6xM12 6xM12 6xM16
| 45 49 57 61 67 74 83 92 107 117
m 24 26 32,5 32,5 38 42 49 53,5 64,5 69
n 8 8 8 8 10 10 12 12 14 14
o 6,5 6,5 7.5 7.5 7.5 75 75 7.5 8,5 10
£ p 8 8 10 10 10 10 10 10 10 12
E r 40 44 50 54 60 66 74 82 95 103
S t 5 5 7 7 7 8 9 10 12 14
2 v 14 15 16 17 21 21 26 28 35 35
ﬁ
BlrstengroBe (s. S. 142-144) 62 62 62 62 62 62 62 62 62 62
*Hoéhere Drehzahlen auf Anfrage * Higher speed ratings on request *Vitesses de rotation plus élevées sur demande




Elektromagnet-Lamellenkupplung
Electromagnetic Multi-Disc Clutche

Embrayages multidisques a commande électromagnétique

B-Seite
B-Side |
Cote B Lo
\ q min. 3
Lo T A-Seite
] oy A-Side
xl e Cote A
| |
i =EE
o| o < B o

NaBlauf
wet operation
fonctionnement en milieu lubrifié

DD 503.019

max. Teilungsfehler
max. pitch error
tolérance maxi. du pergage

nur bei EMT 40K
for EMT 40K only
uniguement pour EMT 40K

Betriebsanweisung DB 503.001

Mitnehmer (A-Seite) fur Innenlamelien muB
aus antimagnetischem Werkstoff sein.
Verzahnung nach DIN 867

Service instructions DB 503.001

The driving part (A-side) for the inner discs
must be of antimagnetic material.

Toothing to DIN 867

Instructions de mise en service DB 503.001.
L’entraineur (coté A) doit étre de matériel
antimagnétique.

Denture suivant DIN 867

Lamelienpaarung EMT EMT EMT EMT EMT EMT EMT EMT
KupplungsgroBe  gyap)/ stani 20K 40K 40/55K 60/80K 100K 100/140K 160K  250/390 K
Drehmoment TSN Nm 200 400 550 800 1000 1400 2000 3900
Drehmoment T() Nm 200 640 880 1280 1600 2240 3200 6240
Max. Drehzahl * min~! 2300 1950 1950 1800 1600 1450 1300 1150
Massentragheitsmorent J
(A-Seite) kgm? 0,005 0,01 0,012 0,0174 0,035 0,055 0,115 0,198
(B-Seite) kgm? 0,021 0,0396 0,04 0,0583 0,089 0,14 0,3 0,58
Gewicht kg 6,2 8,8 10 13 17 27 38 66
Nennspannung V- 24 24 24 24 24 24 24 24
% Nennleistungsaufnahme W 61,2 64,4 71,2 79 95 102,3 100,5 153
& | Nennstrom A 2,55 2,7 2,9 3,3 3,97 43 4,2 6,37
I3 a 166 185 195 210 240 264 295 340
3 c 166 195 195 210 240 258 295 336
§ di 90 80 90 100 110 110 125 140
] d2 80 70 80 90 100 100 115 130
E ds 142 170 170 184 216 234 260 304
5 h 116 98 116 130 145 170 196 260
g k 4xM10 6xM8 4xM10 4xM12 4xM12 4xM12 4xM16 4xM16
1 64,5 69 69 77 79,5 86 107,5 116
m 33 37 34 39 40 41 52 53
n 28 28 28 31 32 30 42 43
I3 [¢] 13 13 13 14,5 14,5 14,5 16,5 19
£ p 12 12 12 10 12 12 12 14
S r 27,5 24 30 32,5 33 37 40 55
b= s 36 40 37 42 43 44 55 57
= t 12 12 12 16 18 13 20 20
u [ 6 6 6 6 8 8 8
v 20 20 20 20 25 25 25 25
X +04 +04 +04 +0,4 +0,6 +0,6 +0,6 +0,6
S| Eingriffswinkel a Grad 20 20 20 20 20 20 20 20
+ | Modul m 2,5 3 2,5 25 2,5 2,5 3 3,5
2 g Zahnezahl z 33 34 33 36 42 54 37 37
S €| Kopfkreisdurchmesser  dk 88,5 107,5 88,5 95 109,5 139,56 118 138
% 21 FuBkreisdurchmesser ds 78,5 94 78,5 85 98,5 128,5 106,5 124,2
2E! gemessen aber Zahne 4 4 4 5 5 7 5 5
3 3 Zahnweite von 27,72 32,25 27,72 34,86 34,48 49,72 42,29 49,36
2 bis 27,66 32,15 27,66 34,8 34,42 49,65 42,21 49,28
2 8 Profilverschiebungsfaktor x + 0,5 - +0,5 0,3 - - +04 + 0,45
235
BirstengrBe (s. Seite 142-144) 62 62 62 62 62 62 62 2x62
*Héhere Drehzahlen auf Anfrage * Higher speed ratings on request * Vitesses de rotation plus élevées sur demande




Elektromagnet-Lamellenkupplung
Electromagnetic Multi-Disc Clutche
Embrayages multidisques a commande électromagnétique

Bohrungen f. Schrauben &, Zylinderstifte
Holes for screws k and dowels j
Pergages pour vis k, pions j

28

fH7

AusbaumaB fir Stecker

’T

|
\ [“19
t’ ;

Dimension for plug
Cote pour bornier A-Seite / A-Side / Coté A

B-Seite / B-Side / Coté B

/

NaBlauf
wet operation

fonctionnement en milieu lubrifié

2x45°
-

12

3 Nuten am Umfang Breite q
3 keyways equi-spaced width g
3 encoches équidistantes largeur g

DD 503.010

Fur Neukonstruktionen ERD..A einsetzen,

s. Seite 59. For new applications use series ERD..A, Pour applications nouvelles, prévoir ia
Betriebsanweisung DB 503.300 see page 59. série ERD..A, voir page 59.
Die Gewinde- und Zylinderstiftbohrungen fiir Service instructions DB 503.300 Instructions de mise en service DB 503.300
den AuBenkérper sind vom Kunden zu ferti- The holes for the screws and dowels to be Les trous de pergage pour k et j sont a réaliser
gen. drilled by the customer. par P'utilisateur.
Nuten fiir PaBfedern nach DIN 6885 Bi. 1 Keyways for keys to DIN 6885 sheet 1 Rainurage suivant DIN 6885 feuille 1
s. Seite 21. see page 21. voir page 21.
KupplungsgréBe Lamellenpaarung ERD ERD ERD ERD ERD ERD ERD ERD ERD ERD
Stahl/Stahl 2 5 10 16 25 40 63 100 160 250
Drehmoment TgN Nm 20 50 100 160 250 400 630 1000 1600 2500
Drehmoment T() Nm 35 80 160 250 400 630 1000 1600 2500 4000
Max. Drehzahl min~* 3000 3000 3000 3000 2500 2200 2000 1750 1600 1350
Massentragheitsmoment J
(A-Seite) kgm? 0,00065 0,00125 0,00325 0,00425 0,00825 0,014 0,02325 0,0425 0,0925 0,1675
(B-Seite) kgm? 0,000825 0,00175 0,0035 0,00625 0,01175 0,0235 0,045 0,0825 0,1675 0,32
Gewicht kg 2,9 3,8 59 7.8 10,7 15 22 33 51 67
° Nennspannung V- 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24
5 | Nennleistungsaufnahme W 27,5 43 55 59 87 94 95,5 109 132 183
& | Nennstrom A 1,15 1,8 2,3 2,45 3,6 3,9 4,0 4,5 55 7.8
a 95 110 132 147 162 182 202 235 270 310
b 35 45 50 55 65 75 85 100 110 140
d max. 24 32 38 42 50 60 68 80 90 110
d min. 10 15 20 25 25 30 40 45 45 50
e 37,5 52 60 65 80 94 100 110 135 160
£ f max. 65 70 90 100 110 120 140 160 200 220
E f min. 50 50 60 70 80 90 100 110 110 140
2 h 80 90 105 120 135 155 170 200 235 260
8 j 2x6 3x6 3x6 3x8 3x8 3x10. 3x10 3x14 3x14 3x16
E k 4xM6 4xM6 6xM8 6xM8 6xM8 6xM10 6xM10 6xM12 6xM12 6xM16
Q
5
[a)
1 55 60 67 72 82 93 109 120 142 157
m 24 245 32,5 32,5 38 42 49 53,5 64,5 89
n 8 8 8 8 10 10 12 12 14 14
q 8 8 10 10 12 12 14 14 16 16
r 50 55 60 65 75 85 100 110 130 145
£ s 4 4 5 5 6 6 8 8 10 10
E t 5 5 7 7 7 8 9 10 12 14
g v 12 12 15 15 18 20 24 25 30 32
£ X 63,5 71 82 89,5 97 107 117 133,5 159 171
|




Elektromagnet-Lamellenkupplung
Electromagnetic Multi-Disc Clutche
Embrayages multidisques a commande électromagnétique

Bohrungen fiir Schrauben k (8.8 oder besser)
Ansc | Zylinderstifte
2-polig, 13 lbrei! \ Holes for screws k (8.8 or better)
2 pole terminal e and dowels |
connection, width 13 \\ m Pergages pour vis k (8.9 ou meilleur), [=}
Raccordement bipotaire, pions j NaBlauf g
largeur 13 wet operation o
) fonctionnement en milieu lubrifié 3
8
AusbaumaB fir AMP-Stecker 6,3
28 Dimension for AMP plug 6,3
12 Cote pour bornier AMP 6,3
3 Nuten am Umfang
Breite q.
3 keyways equi-spaced
width q
. S 2x45° 3 encches équidistantes
sl B largeur q
c !
&
B-Seite L A-Seite
B-Side A-Side
Cote B Cote A
Betriebsanweisung DB 503.301 Service instructions DB 503.301 Instructions de mise en service DB 503.301
Die Gewinde- und Zylinderstiftbohrungen fir The holes for the screws and dowels to be Les trous de pergage pour k et j sont & réaliser
den AuBenkérper sind vom Kunden zu ferti- drilled by the customer. par l'utilisateur.
gen. Keyways for keys to DIN 6885 sheet 1 Rainurage suivant DIN 6885 feuille 1
Nuten fur PaBfedern nach DIN 6885 BI. 1 see page 21. For size 2 according to voir page 21. Pour modeie 2 suivant DIN 6885
s. Seite 21. Fur GréBe 2 nach DIN 6885 BI. 2. DIN 6885 sheet 2. feuille 2.
KupplungsgréBe Lamellenpaarung ERD-A ERD-A  ERD-A  ERD-A ERD-A ERD-A ERD-A  ERD-A ERD-A ERD-A
Stahl/ Stahl 2 5 10 16 25 40 63 100 160 250
Drehmoment TSN Nm 25 70 140 200 320 480 750 1100 2000 3000
Drehmoment T() Nm 40 110 225 320 510 770 1200 1760 3200 4800
Max. Drehzahl min~’ 5000 4300 3800 3800 3500 3000 2800 2400 2100 1900
Massentragheitsmoment J ’
A-Seite kgm? 0,0005 0,0015 0,0029 0,0053 0,0075 0,0143 0,0265 0,051 0,0925 0,230
B-Seite kgm? 0,0007 0,0017 0,0045 0,0061 0,0085 0,0192 0,0335 0,070 0,170 0,275
Gewicht kg 1,95 3,2 5,0 7.9 8,1 14,3 18 26,8 45 60
° Nennspannung V- 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24
S | Nennleistungsaufnahme W 255 40,5 50 59,5 70 112 108 129 145 237
(% Nennstrom A 1,06 1,68 2,08 2,47 2,91 4,5 4,5 5,35 6,04 9,88
a1 95 112 134 147 165 195 210 240 295 310
a2 95 110 132 147 162 195 202 240 270 310
b 40 50 55 55 70 80 85 100 120 130
dmax 30 35 42 42 50 60 68 80 90 100
dvorgebohrl 15 20 25 25 25 30 40 45 45 50
e 37 52 60 65 75 90 100 100 135 160
§ fmax mm 65 70 90 100 110 120 140 160 200 220
@ frmin 50 50 58 70 80 90 100 110 110 140
€ h 80 90 105 120 135 155 170 185 235 260
§ j 2x6 3x6 3x6 3x8 3x8 3x10 3x10 3x14 3x14 3x16
a k 4xM6 4xM6 6xM8 6xM8 6xM8 6xM10 6xM10  6xM12 6xM12 6xM16
I 55 60 67 72 70 94,5 95 110,5 129 145
m 24 245 32,5 32,5 32 43 43 47 59 66
n 8 8 8 8 10 10 12 12 14 14
q mm 8 8 8 10 8 10 12 12 16 16
r 50 55 60 65 64 83,5 85 98 117 132
s 4 4 5 5 6 8 9 10 10 10
S t 5 5 7 7 6 9 9 10 12 14
2 v 12 12 15 15 17 22 22 25 30 32
« X 63,5 72 83 89,5 98,5 113,56 121 136 163,5 171




Elektromagnet-Lamellenbremse
Electromagnetic Multi-Disc Brake
Freins multidisques a commande électromagnétique

AnschluBklemme AusbaumaB fur Stecker
. P 2-polig Dimension for plug N
Bohrungen f. Schrauben k, Zylinderstifte j . . g . =
Holes for screws k and dowels j S = NaBlauf gae:oclgrgaém;nnil ;ot(;?aeifgon =R Cote pour bornier b
Pergages pour vis k, pions j 8 = wet operation P vty 3
A-Seite l S = fonctionnement en milieu lubrifié 8
A-Side T= Trockenlagf
m T = dry operation
Coté A !
T = fonctionnement a sec
t Luftspalt
u
>
= [I— NS -
= s N
B-Seite et St g
B-Side Iﬂ/j‘\(\ g @
Coté B - = ‘
7 ¢ s e b
< 3 /
o~ @ o~ o () [0z} —\ o
o 1% s AR 9B g &
L © i i GroBe Grofe
a4 fiir Zylinderschrauben k Size 18-28 Size 45648
r for screws k N 1727 N 4T-84T
pour vis a téte cylindrique k Modéle Modete

Betriebsanweisung DB 501.000
Die Gewinde- und Zylinderstiftbohrungen fiir
den AuBenkérper sind vom Kunden zu ferti-

Instructions de mise en service DB 501.000
Les trous de pergage pour k et j sont a réaliser

Service instructions DB 501.000
The holes for the screws and dowels to be

gen. drilled by the customer. par | utilisateur.

" Lamellenpaarung EFL EFL EFL EFL EFL EFL EFL EFL EFL
BremsengroBe giani/Sinterbronze 18 28 48 6S 108 168 258 418 648
Bremsmoment TgN Nm 12,5 25 40 63 100 160 250 400 630
Bremsmoment Ty) Nm 20 40 63 100 160 250 400 630 1000

" Lamellenpaarung EFL EFL EFL EFL EFL EFL EFL EFL EFL
BremsengroBe  giani/Organisch 1T 2T 47 6T 10T 167 25T aT 64T
Bremsmoment TgN Nm 12,5 25 40 63 100 160 250 400 630
Bremsmoment T() Nm 14 27,5 44 70 110 175 280 440 700
Max. Drehzahl min™ 3000 3000 3000 3000 3000 2500 2200 2000 1750
Massentriagheitsmoment J

(A-Seite) kgm? 0,00075 0,00125 0,00175 0,0025 0,0045 0,00825 0,015 0,0225 0,0425
Gewicht kg 2. 2,6 3,2 4 5,5 7.8 1 15 21
© | Nennspannung V- 24 24 24 24 24 24 24 24 24
3 | Nennleistungsaufnahme W 27,5 29 35 47,5 458 48,5 52,5 67,5 74,5
@ | Nennstrom A 1,15 1,2 1,45 1,97 1,9 2,0 2,2 2,8 3,1
Luftspalt ein mm 0,3 0,3 0,3 0.3 0,35 0,4 0,45 0,5 0,6
a 100 110 120 132 147 162 182 202 235
b 100 110 120 130 145 160 180 200 235
d 23 29 33 37 43 49 56 63 73
d 23 29 33 37 43 49 - - -
£ e 29 36 42 45 52 60 66 75 86
€ f max. 70 70 80 90 100 110 120 140 160
§ f min. 50 50 50 60 70 80 90 100 110
173
qE’ g 85 95 102 112 125 142 160 180 210
5 h 85 90 100 105 120 135 155 170 200
5 i 2x6 2x6 3x6 3x6 3x8 3x8 3x10 3x10 3x14
a k 4xM6 4xM6 6xM6 6xM8 6xM8 6xM8 6xM10 6xM10 6xM12
| 45 48 52 55 58 62 68 76 86
m 33 34 39 43 45 47 52 61 70
E r 42 45 48 50 53 57 63 70 80
c s 3 3 4 5 5 5 5 6 6
g t 5 5 6 7 7 7 8 9 10
S u 40 40 40 40 40 40 40 40 40
- v 6 10 10 12 12,5 23 15 13 13,5
Schraubendreh. DIN 911 3 3 4 4 5 5 5 5 6




Elektromagnet-Lamellenbremse
Electromagnetic Multi-Disc Brake
Freins multidisques a commande électromagnétique

AnschluBklemme - o
Bohrungen f. Schrauben k, Zylinderstifte j 2-polig Ausbaumap fir Stecker &
Holes for screws k and dowels j S = NaBlauf 2 pole terminal connection Dimension for plug =y
Pergages pour vis k, pions j S = wat ;’[‘)‘eraﬁon Raccordement bipolaire y Cote pour bornier 2
A-Seite | S = fonctionnement en milieu lubrifié e
A-Side T = Trockenlauf B
cote A m T = dry operation
t Luftspat T = fonctionnement a sec
-
N B-Seite ‘/*% ——
B-Side s N
cote B & ‘ B _@@’} 3 >
) @G- e E = ﬁ
) ~ | o J @’ B
z < o - e -, -
o T “_s____% £ ) % 8
v 100 S-161S 250 $-1000 S
100 T-161T 250 T-1000 T
/
Betriebsanweisung DB 501.000
Die Gewinde- und Zylinderstiftbohrungen fiir Service instructions DB 501.000 Instructions de mise en service DB 501.000
den AuBenkorper sind vom Kunden zu ferti- The holes for the screws and doweis to be Les trous de pergage pour k et j sont & réaliser
gen. drilled by the customer. par Vutilisateur.
o Lamellenpaarung EFL EFL EFL EFL EFL EFL
BremsengroBe  gyani/Sinterbronze 1008  161S  250S  400S  630S 1000S
Bremsmoment TSN Nm 1000 1600 2500 4000 6300 10000
Bremsmoment T() Nm 1600 2500 4000 6300 10000 16000
.. Lamellenpaarung EFL EFL EFL EFL EFL EFL
BremsengroBe  giani/0rganisch 100T 161T 2507  400T  630T 10007
Bremsmoment TSN Nm 1000 1600 2500 4000 6300 10000
Bremsmoment T(j Nm 1100 1750 2750 4400 7000 11000
Max. Drehzah! min~! 1600 - 1350 1200 1000 900 750
Massentragheitsmoment J
(A-Seite) kgm? 0,085 0,18 0,375 0,85 1,75 3,75
Gewicht kg ) 32 50 77 122 194 300
2 | Nennspannung V- 24 24 24 24 24 24
3 | Nennleistungsaufnahme W 84,5 103,5 116 131 154 175
@ | Nennstrom A 3,5 4,3 48 5,45 6,4 7,3
Luftspalt ein mm 0,7 0,8 0,9 1 1,1 1,3
a 270 310 360 420 485 560
b 270 310 360 410 460 530
£ d 83 96 112 127 147 167
£ e 98 112 130 148 168 190
5 f max. 200 220 260 300 340 400
2 f min. 110 140 180 180 240 260
g g 240 275 315 365 410 465
5 h 235 260 305 350 400 460
5 j 3x14 3x16 4x16 4x20 4x20 4x25
o k 6xM12  6xM16  8xM16  8xM16  8xM20  8xM24
| 100 115 132 150 172 200
m 75 20 102 123 140 158
£
g r 92 107 122 138 157 183
o [ 8 8 10 12 15 17
- t 12 14 15 17 20 22
- u 40 45 45 50 50 50
v 13 15 20 20 20 20
Schraubendreh. DIN911 8 10 10 14 17 19




Elektromagnet-Lamellenbremse
Electromagnetic Multi-Disc Brake

Freins multidisques a commande électromagnétique

B-Seite
B-Side
Cotée B

A-Seite 12
A-Side
Cote A

—:18

AusbaumaB fir AMP-Stecker 6,3
Dimension for APM plug 6,3
Cote pour bornier AMP 6,3

Bohrungen fur Schrauben k, Zylinderstifte j
Holes for screws k and dowels /
Pergages pour vis k, pions f

NaBlauf
wet operation
fonctionnement en milieu lubrifié

DD 503.007

Betriebsanweisung DB 503.000

Nuten fur PaBfedern nach DIN 6885 BI. 1

s. Seite 21.

Der Zahnkopf ist gegeniiber dem Normalprofil
nach DIN 876 gekirzt, ausgenommen EMB 40.

Service instructions DB 503.000
Keyways for keys to DIN 6885 sheet 1
see page 21.

Splined drive hub data are to DIN 876 but

shortened except EMB 40.

Instructions de mise en service DB 503.300
Rainurage suivant DIN 6885 feuille 1

voir page 21.

La longueur des dents du pignon d’entraine-
ment est plus courte que celle indiquée dans
la norme DIN 876, exception faite pour le
EMB 40.

.. Lamellenpaarun EMB EMB EMB EMB EMB EMB EMB EMB EMB EMB
BremsengroBe gl coRl 2 5 10 16 25 40 63 100 160 250
Bremsmoment TSN Nm 20 50 100 200 300 400 630 1000 1600 2500
Bremsmoment T(J Nm 35 80 160 320 480 630 1000 1600 2500 4000
Max. Drehzahl* min™" 3000 3000 3000 3000 2500 2200 2000 1750 1600 1350
Massentragheitsmoment J

(A-Seite) kgm? 0,0002 0,0005 0,00075 0,00125 0,00225 0,00425 0,008 0,0175 0,035 0,0625
Gewicht kg 1.4 2,2 3,5 5 6,5 9,5 12,5 18 27 37
2 | Nennspannung V-~ 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24
2 | Nennleistungsaufnahme W 30 46 34 38,5 61 65 64 80 95 108
@} Nennstrom A 1,2 1,90 1,4 1,6 2,5 2,7 2,65 3,30 3,95 45
a 95 110 132 147 162 182 202 235 270 310
d max. 40 52 60 65 75 85 95 115 135 160
E d min. 20 25 30 30 30 45 45 55 70 90
E e 37,5 50 58 62 78 92 97 115 135 160
§ f max. 26 40 45 52 65 75 80 95 110 135
o
E h 52 65 75 85 90 105 120 140 170 190
° i 2x6 2x6 2x6 2x8 2x8 2x10 2x12 2x12 2x16 2x16
8 k 6xM6 6xM6 6xM6 6xM8 6xM8 6xM10 6xM12 6xM12 6xM16 6xM16
| 35 41 46 50 56 62 68 78 88 96
m 14 20 23 24 27 30 34 38 44 45
€ n 6 8 8 8 10 10 12 12 14 14
e r 18,5 19 20 24 27 30 32 38 42 45
S s 3 3 3 3 3 3,5 3,5 4 4 4
o t 7,5 10 10 12 12 15 18 18 20 20
< v 14,5 15 18 18 20 24 24 28 32 38
w 16 15 16 20 22 24 25 28 34 36
X 63,5 71 82 89,5 97 107 117 133,5 151 171
| Eingriffswinkel a Grad 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
3| Modul m 1.5 2 2 2,5 2,5 3 3 3 3 4
55 Ziahnezahl z 27 28 31 27 33 34 35 41 48 43
@,5 Kopfkreisdurchmesser dy 43,5 58 66 72,5 87,5 108 108 126 147 176
S E| FuBkreisdurchmesser dg 37,95 51 59 63,75 78,75 94,5 97,5 1155 136,5 162
55| MeBzahnezahl z 4 4 4 4 4 4 4 5 6 5
25 Zahnweite von mm 16,38 21,45 22,10 27,51 27,72 32,25 32,47 41,58 50,73 55,55
SE bis mm 16,33 21,40 22,05 27,45 27,66 32,15 32,37 41,48 50,63 55,45
32! Profilverschiebungsfaktor x + 04 - +05 +05 + 05 - - - - -
73
*Héhere Drehzahlen auf Anfrage * Higher speed ratings on request *Vitesses de rotation plus élevées sur demande




Elektromagnet-Lamellenkupplungen und -bremsen
Electromagnetic Multi-Disc Clutches and Brakes
Embrayages et freins multidisques a commande électromagnétique

Einbaubeispiele Examples of Assembly Exemples de montage

DD 509.100

N
& ]

Elektromagnet-Lamellenkupplungen, Baureihe ESD und Elektromagnet-Lamellenbremsen, Baureihe EMB, im Vorschubgetriebe.
Electromagnetic Muiti-Disc Clutches, series ESD and Electromagnetic Multi-Disc Brakes, series EMB in a feed box.
Embrayages multidisques & commande électromagnétique, Série ESD, et freins multidisques & commande électromagnétique, Série EMB, dans boite

d'avance.

— =- i e s
o TH THF = 2
OIS . YL N QD o g
, g AR
@ & = — 3 = NI @ a
L——-—E e 3 1N o)
_{_' - J— I T LT i ttied otealetentntoshydhnlentesionde f==
—_— —_— B T e = puun Sl -
r__ il il -
8 H A N KRG e
ONICI|'S NGy AP OIS NN +
R+ A+

Z

Elektromagnet-Lamellenkupplungen, Baureihe ERD..A, im Hauptgeiriebe einer Drehbank.
Electromagnetic Multi-Disc Clutches, series ERD..A, in a main gear of a lathe.
Embrayages multidisques & commande électromagnétique, Série ERD..A, dans boite principale d’un tour.




Wellenenden, PaBfedern und Nuten

B , K dK
Bgtﬁz d’aerybsrg,n claviyt‘t’;asy:t rainures s t" Om u g

Zylindrische Wellenenden nach DIN 748/1
Standard Bores to DIN 748/1
Bouts d’arbre cylindriques selon DIN 748/1

6 9 12 19 24 30 38 45 55 70 85 100 130 160 190 240 280

7 10 14 20 25 32 40 48 60 75 90 110 140 170 200 250 300

8 11 16 22 28 35 42 50 65 80 95 120 150 180 220 260 320

PaBfedern und Nuten nach DIN 6885/1
Keys and Keyways to DIN-6885/1
Clavettes et rainures selon DIN 6885/1

fiir Wellendurchmesser PaBfeder Querschnitt Nabennut Weliennut
for shaft diameters Key Cross Section Hub Keyways Shaft Keyways
pour arbre diam. section clavette rainure sur moyeu rainure sur arbre
> 6-8 2x2 2x 1 2x 1,2
> 810 3x3 3x 1.4 3x 1,8
> 10-12 4% 4 4% 1,8 4% 2,5
> 12-17 5x5 5x 23 5% 3
> 17-22 6X6 6x 2.8 6x 3,5
> 22-30 8x7 8x 3,3 8x 4
> 30-38 10x8 10x 3,3 10x 5
> 38-44 12x 8 12x 3,3 12X 5
> 44-50 14%9 14x 3,8 14% 5,5
> 50-58 16x 10 16x 4,3 16X 6
> 58-65 18x 11 18X 4,4 18x 7
> 65-75 20x12 20x 4,9 20x 7,5
> 75-85 22x 14 22x 5,4 22%x 9
> 85-95 25% 14 25% 5,4 25x 9
> 95-110 28%x 16 28X 6,4 28x 10
> 110-130 32x18 32x 7.4 32x 11
> 130-150 36x20 36x 8,4 36x12
> 150-170 40x 22 40x 9,4 40x13
> 170-200 45x 25 45x 10,4 45% 15
> 200-230 50x 28 50x 11,4 50x 17
> 230-260 56 % 32 56x 12,4 56x 20
> 260-290 63x 32 63x12,4 63x% 20
> 290-330 70% 36 70x 14,4 70x 22
Toleranzfeld fiir Nutenbreite: P 9 Tolerance fir keyway width: P9 Tolérance sur largeur de rainure: P 9
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Zubehor fiir Elektromagnet-Kupplungen und -Bremsen
Accessories for electromagnetic Clutches and Brakes
Accessoires pour embrayages et freins a commande électromagnétique

Stromag

Stromzutiihrungen

Trockenlauf:

Stromzufiihrung Uber Edelkohle- bzw.
Bronzekohlebursten, die in Kastenhaltern
oder Kdcherbiirstenhaltern gefiihrt werden.

NaBlauf:

Einsatz unter Olnebel - Olviskositat
<38-10~% m2/s bei 50°C. Stromzufiihrung
{iber Bronzegewebebiirsten, die in Kécher-
biirstenhaltern gefihrt werden.

Auswahl:

Stromstérke.

Umfangsgeschwindigkeit > 10 m/s) zwei
Biirsten 90-120° versetzt pro Schleifring —-
leitend miteinander verbinden.

Unglinstige Umweltbedingungen (Staub,
Schmier, vereinzelte Ol- oder Fetttropfen)
—> Sonderbirsten auf Anfrage.

Kupplungen mit nur 1 Schleifring:

Plus-Pol unbedingt an Schieifring, Minus-
Pol an Masse.

Schaltspannung max. 65 V nach VDE 0100.

Montage:

Anordnung der Kastenhalter auf Isolierbol-
zen. Stabile, erschitterungsfreie Konstruk-
tion wihlen. Birsten radial und auf Schleif-
ringmitte ausrichten.

Vorgeschriebenen Abstand zwischen Halter
und Schileifring einhalten.

Wechsel der Kdcherbiirste:

Unbedingt kompletten Halter ausschrau-
ben, Biirste wechsein.

Halter wieder einschrauben.

Current supplies

Dry operation:

Current supply via special carbon or bronze
carbon brushes, arranged in box-type hol-
ders or spark-plug type brushholders.

Wet operation:

Application under oil mist — oil viscosity
<38-107° m2/s at 50°C. Current supply via
bronze gauze brushes, arranged in spark-
plug type brushholders.

Selection:

intensity of current.

Peripheral speed (> 10 m/s), two brushes
at 90 to 120° apart per slipring

electrically connected to each other.

For unfavourable environment (dust,
grease, oil or grease drops) special brushes
on request.

Clutches with 1 slipring only:

It is absolutely necessary to connect posi-
tive pole to slipring and negative pole to
mass.

Operation voltage max. 65 V to VDE 0100.

Assembly:

Box-type holders arranged on insulating
stems. Select stable construction, resistant
against shocks. Align brushes radially and
to the slipring centre.

Keep prescribed distance between holder
and slipring.

Exchange of the spark-plug type brush:
Unscrew the complete holder,

replace brush,

return holder again.

Amenées de courant

Fonctionnement en milieu sec:

Emploi de balais en charbon ou en bronze,
guidés dans des porte-balais en forme de
caisse ou de bougie.

Fonctionnement en milieu lubrifié:

Emploi sous brouillard d’huile, viscosite de
I'huile < 38-107° m2/s & 50°C. Emploi de
balais en tresses métalliques, guidés dans
des porte-balais en forme de bougie.

Sélection:

L’intensité.

Pour vitesses périphériques (> 10 m/sec.),
prévoir deux balais décalés de 90 a 120°
et raccordés entre eux par un conducteur.
Conditions environnantes défavorables
(poussiére, graisse, gouttes d’huile ou de
graisse) — balais spéciaux sur demande.
Pour embrayages a une bague collectrice:
Raccorder ie + alabagueetle-ala
masse.

Tension de commutation max. 65 V suivant
VDE 0100.

Montage:

Arrangement du porte-balai sur une tige
isolante. Choisir un support de porte-balais
rigide et résistant aux vibrations. Aligner les
balais dans le sens radial et dans I'axe des
bagues collectrices. Respecter la distance
préscrite entre porte-balai et bague collec-
trice.

Remplacement des balais:

Pour le remplacement des balais, rétirer im-
pérativement le porte-balai complet de son
support, remplacer le balai, et refixer le
porte-balai.

Schutzart IP 00 n. DIN 40050.

Protection IP 00 to DIN 40050.

d
ds
l
* 5 l
Kabelschuh
Form A,DIN46211
- t
[ 1] sw
—
£
(o}
T < >
T T4
e |ll :
s [ j AN :
d,,
X d
Ldz.
d;

Protection IP 00 suivant DIN 40050.

DD 501.022




Zubehor fiir Elektromagnet-Kupplungen und -Bremsen
Accessories for electromagnetic Clutches and Brakes
Accessoires pour embrayages et freins a commande électromagnétique

Stromag

Biirstenhalter / Brushholder / Porte-balais
Sachnummer GréBe mm Gew.
d1 dz ds ds | m n [¢] r swW t u g
060 420 010-000 30 M4 M14x1,5 10 4 54 15 3 8 5 7 17 19,6 6 31
060 420 020-000 60 M5 M18x1,5 12 6 65 19 3 11 5 9 22 25,4 7 57
Biirste / Brushes / Balais
sis| EE| 5,
) »n e 29 B ehort
Einsatz mm gestreckte [ = S = | = 3 ? S Ge- geno
Sachnummer GroBe im da ds v Lange 288 28 85 wicht zu Br-
stenhait.
A m/s N g
060 420 040-000 31 Trockenlauf 4 55 16 55 1,5 40 2,5 2 30
060 420 050-000 61 {Kohle) 6 7.5 20 70 3 40 3,5 45 60
060 420 070-000 32 NaBlauf 4 55 16 55 3 23 10 2,5 30
060 420 080-000 62 (Bronzegewebe) 6 75 20 , 70 6 23 20 7 60
Biirstenhalter mit Biirste
Brushholder with brush
Porte-balais avec balai
Burstenhalter . Burste
Sachnummer GroBe mit GroBe
060 420 410-000 30 31
060 420 420-000 30 32 MaB- und Konstruktionsdnderungen vorbehalten.
060 420 450-000 60 61 - . ] . .
060 420 460-000 60 62 anr_n reserved to modify the dlmengrgns and constructions. ) .
Droit réservé d’apporter toutes modifications de constructions et de dimensions.
Biirstenhalter Brushholder Porte-balais
o«
8
GréBe 02 ~_n_:1, GroBe 05 S
i 5
a
3 | : S
Q) Lyd Halterbreite 8 mm — -
: = E ‘| 8
-~ T -~ H Halterbreite 8 mm o
§ ! T =1
il m =
)
a
GroBe 10 §
&
a
; @
] o le 1
. E % ! e L
! P \ f
Holterbreite Halterbreite 14 mm
10 mm
Schutzart: IP 00 nach DIN 40050. Protection P 00 to DIN 40050 M- Protection IP 00 suivant DIN 40 050.
mm Biirsten- Ge- Zugehorige
Sachnummer GroBe druck") wicht
d | m n o p r N g Bir- Isolier-
+0,3 Haltertasche sten bolzen
060430010-000 02 7 5 5 24 - 2 - 1,30 13,5 02 02
060430 020-000 05 8 5 10 17,5 15 2 4 2,00 50 05 05
060430 030-000 10 10 6,4 16 21 14 2 5 3,00 60 10 10
060430 040-000 20 12 10 20 27,8 24,5 2 5 4,002 85 20 20

Bei Bestellung Sachnummer angeben
') Bei neuen Birsten
?) Gemessen in der 3. Raste

When ordering state the part-no.
1) for new brushes
2y measured in 3rd notch

En cas de commande, préciser la référence.
') Balais a I'état neuf
?) Mesuré au 3e cran.

21



Zubehor fiir Elektromagnet-Kupplungen und -Bremsen

Accessories for electromagnetic Clutches and Brakes
Accessoires pour embrayages et freins a commande électromagnétique s t" om a g

Anordnung Kohlebiirstenhalter Arrangement of the carbon brushholder Arrangement du porte-balais
fiir 2 Schieifringe for 2 sliprings pour 2 bagues collectrices
Kohlebursten-Halter &
isolierbolzen Carbon brushholders e
Insulating stems Porte-balais )
Tiges isolantes )
a
a
! r—
I |
1
~
\\’\\ Schieifringe
Sliprings
L Bagues collectrices /
Isolierbolzen und Kohilebiirsten Insulating stems and carbon brushes Tiges isolantes et balais en charbon
o
Q
Form A Form B =
[o)
[a)
-~ ™~
Iy —— e o] 6 8
12 — L/— —_T S
-~ — g
[} 'B* AR <
< . — _F '
Rl -~ 1@ —~
f f
— D e -+ b f
Isolierbolzen Insulating stem Tige isolante
Sachnummer GroBe mm
di dz g 4 B I2
060460 010-000 02 M5 7 80 60
060460 020-000 05 M6 8 80 60
060460 030-000 10 M6 10 140 100
060460 040-000 20 M8 12 140 100
Kohlebiirste metallfrei Carbon brush free from metal Balai en charbon, exempt de métal
zul. Strom- zul. Umf.- .
Sachnummer GroBe Form belastb. Geschw. mm Gewicht
A m/s b f h | g
060440 020-000 02 A 2 40 5 — 12 4 0,5
060440 030-000 05 B 5 40 10 51 18 5 2,5
060440 040-000 10 B 10 40 16 46 20 6,4 4
060440 050-000 20 B 20 40 20 70 25 10 10
Bei Bestellung Sachnummer angeben. When ordering state the part-number. En cas de commande, préciser la référence.
Feuchtigkeitsbeanspruchung Humidity requirement Protection contre ’humidité:
Klasse G VDE 0160 DIN 40040 Class G, VDE 0160 DIN 40040 classe G VDE 0160 DIN 40040
Isolationsgruppe - Insulating group Groupe d’isolation:
B und C VDE 0110 Band C, VDE 0110 B et C VDE 0110.




Vertretungen und Tochtergesellschaften
Representations and daughters

Stromag

Tochtergesellschaften

Stromag Dessau GmbH

Dipl.-Ing. Dirk Fahlbusch

Dessauer Stra3e 10, 06844 Dessau
Tel.: +49 340 2190-0

Fax: +49 340 2190-221
vertrieb.dessau@stromag.com

Stromag France (Deutschland) GmbH

Dipl.-Ing. Martin Platt
Mdilheimer Stral3e 12
40878 Ratingen

Tel.: +49 2102 846528
Fax: +49 2102 847652
info.ratingen@stromag.com

Niederlassungen Nord

Ing. Karsten Hinte

Am Barloh 9, 31535 Neustadt
Tel.: +49 5032 8017784
Fax: +49 5032 8017785
Mobil  +49 172 5768863
k.hinte @stromag.com

Dipl.-Wirtsch.-Ing. Bernd Kortmann
Hansastral3e 120, 59425 Unna

Tel..  +49 2303 102-394

Fax: +49 2303 102-255

Mobil:  +49 172 2313056
b.kortmann@stromag.com

Dipl.-Ing. Eberhard Stubbe
Weidenweg 7, 18211 Bargeshagen
Tel.: +49 38203 22123

Fax: +49 38203 22139

Mobil:  +49 172 6331676
e.stubbe@stromag.com

Niederlassungen Mitte

Ing. Friedhelm Becker
Hansastral3e 120, 59425 Unna
Tel.:  +49 2303 102-387
Fax:  +49 2303 102-255
Mobil: +49 173 5444413
f.becker@stromag.com

Dipl.-Ing. Ralf Beilke
Hansastral3e 120, 59425 Unna
Tel.:  +49 2303 102-435
Fax:  +49 2303 102-255
Mobil: +49 172 2313057
r.beilke@stromag.com

Dipl.-Ing. Jens Leuteritz
Heinrich-Mann-Straf3e 28
01156 Dresden

Tel.:  +49 351 4537284
Fax:  +49 2303 102-6019
Mobil:  +49 172 2313055
j.leuteritz@stromag.com

Niederlassungen Sid

Dipl.-Ing. Alexander Ennulat
Grabenstetterstr. 28

72587 Romerstein-Strohweiler
Tel.:  +49 7382 936460

Fax:  +49 2303 102-6009
Mobil: +49 172 5354056
a.ennulat@stromag.com

Dipl.-Ing. Uwe Aheimer
Eulenhof 14, 74219 Méckmuhl
Tel.: +49 6298 929071
Fax:  +49 6298 929072
Mobil: +49 173 2684179
u.aheimer@stromag.com

Ing. Hans-Uwe Gesner
Pfisterstral3e 4

93189 Reichenbach

Tel:  +49 9464 911520
Fax:  +49 2303 1026018
Mobil: +49 173 7101605
u.gesner@stromag.com

Europa

Belgien

Stromag Benelux NV
Wolfsakker 8, 9160 Lokeren
Tel.: +32 9 3268130
Fax: +32 9 3268132
infobelgien@stromag.com

Frankreich

Stromag France SAS
Vertrieb:

20, Allée des Erables - Paris Nord Il
95911 Roissy CDG Cédex
Tel.: +33 149 903220
Fax: +33 149 890638
sales@stromagfrance.com
Produktion:

Avenue de I'Europe

18150 La Guerche / L’Aubois
Tel.: +33 248 807272
Fax: +33 248 740524

Stromag SAS

ZI Rue Denis Papin

57204 Sarreguemines Cédex
Tel.: +33 387 952543

Fax: +33 387 954543
sarreguemines @stromag.com
Zusétzlich Reprasentant in:
Algerien, Marokko, Tunesien

GroBbritannien

Stromag Ltd.

29, Wellingborough Rd.

Rushden Northants NN10 9YE

Tel.: +44 1933 350407

Fax: +44 1933 358692
stromaguk@stromag.com

Zusétzlich Reprasentant in:
Australien, Bangladesh, China, Indien,
Irland, Hong Kong, Singapur

Italien

Stromag ltalia S.p.A.

Via Carducci 133

20093 Cologno Monzese (Mi)
Tel.: +39 02 2540341
Fax: +39 02 2532465
info@stromag.it

Osterreich

Stromag Antriebstechnik GmbH
Triester Strasse 14, 2351 Wr. Neudorf
Tel.: +43 2236 23704

Fax: +43 2236 23406
office.wien@stromag.com

Zusétzlich Reprasentant in:

Albanien, Bahrein, Bosnien, Bulgarien,

Griechenland, Iran, Irak, Jemen, Jordanien
Kroatien, Kuwait, Libanon, Libyen, Malta,
Mazedonien, Montenegro, Oman, Quatar,

Rumanien, Saudi Arabien, Serbien,
Slovenien, Tirkei, Ungarn, Zypern

Europa

Portugal

Sotécnica

Sociedade Electrotécnica, S.A.
Rua do Vale de Pereiro, 8

1250 Lisboa

Tel.: +351 21 9737111

Fax: +351 21 9737003
geral@sotecnica.pt

Russland

Russ. Foderation und ehem. GUS-Staaten

Stromag-Vertretung
OO0O "BOLLFILTER Russland”

Datschnij Pr. 2 - 1, Liter "A", Buero 23N,

St.Petersburg

198207, Russland

Tel./Fax: +7 812 3646180
Tel.: +7 901 3008961
info@stromag.ru

Dipl.-Ing. Thomas Ringel
Mobil DEU +49 172 2322654
Mobil RUS +7 921 9831459
t.ringel@stromag.com

Schweiz
Stromag-Vertretung
Grabenstetterstr. 28

72587 Rémerstein-Strohweiler
Tel.: +49 7382 936460
Fax: +49 2303 102-6009
Mobil:  +49 172 5354056
a.ennulat@stromag.com

Skandinavien

Stromag AB Sverige
Dombherrevagen 11
SE-192 55 Sollentuna

Tel.: +46 8 7610650
Fax: +46 8 7610665
info.sweden@stromag.com

Office Danmark

Brinken 10, 4400 Kalundborg
Tel: +454738 1199

Fax:  +45 4738 2299
denmark@stromag.com

Office Suomi

Metsépellontie 2, 05200 Rajaméki
Tel.: +3589 4522122

Fax:  +358 94522112
info.finland@stromag.com

Office Norge

Hyggenveien 35, 3440 Rgyken
Tel..  +47 3129 1090

Fax:  +47 3129 1095
info.norway@stromag.com

Europa

Spanien

Stromag Espafiola S.A.

Terra Alta, 10 - Local 1

08330 Premia de Mar (Barcelona)
Tel.: +34 93 7523203

Fax: +34 93 7523278
stromag.spain@stromag.com

Tschechische Republik
Stromag Brno s.r.o.
Spitalka 23a, 60200 Brno
Tel.: +420 5 43210637
Fax: +420 5 43210639
postmaster@stromag.cz
Zusatzlich Reprasentant in:
Slowakei

Asien

China

Beijing Deven Ptc. Ltd.

Room A1602, No.2 Office
Building Boya International Center
No.1 Lize zhongyi Road

Wangjing Beijing China 100102
Tel.: +86 10 84720021

Fax: +86 10 84720020
simesino@sohu.net

Indien

Stromag India Private Ltd.
1, Akshay

50, Anand Park

Aundh

Pune 411007

Tel.: +91 20 66291900
Fax: +91 20 66291910
info@stromag.in

Japan

K. Brasch & Co. Ltd.

Y’s Bldg., Room 402

2-13, Tsukishima
1-chome, Chuo-ku

Tokyo 104-0052

Tel.: +81 3 55607591
Fax: +81 3 55607595
info@kbrasch.co.jp

Singapore

Stromag Representative

Office for South East Asia

Voith Turbo Pte Ltd

Voith Building

10, Jalan Lam Huat (off Kranji Road)
Singapore 737923

Tel.: +65 6861 5100

Fax: +65 6861 5052
sgvoith@pacific.net.sg

Asien

Sud-Korea

Temco Ltd.

48-27, Munpyeong-Dong,
Daedeok-Gu,

Daejeon, 306-220

Tel.: +82 429343737
Fax: +82 429343738
titemco@chol.com

Taiwan

Lust Technology Co., Ltd.
1F, No. 7, Industry E. Rd. IV
Science Based Industrial Park
Hsinchu

Tel.: +886 35795188

Fax: +886 3 5795065
info@Ilust.com.tw

Australien

Stromag Sales Pty.

Unit 8/7 - Rocco Drive
Victoria 3179

Tel.: +61 397 532577
Fax: +61 397 532550
stromagsales@bigpond.com

Afrika

Sudafrika

Powermite Africa (Pty) Ltd
Powermite House

92 Main Reef Road,
Technicon, Roodepoort
P.O.Box 7745

2000 Johannesburg

Tel.: +27 117601919
Fax: +27 11 7603099
roberg@powermite.co.za

Lateinamerika

Brasilien

Stromag

Fricc6es e Acoplamentos Ltda.
Av. Sargento Geraldo Santana, 154
04674-000 S&o Paulo - SP

Tel.: +551155471220

Fax: +55 11 55242247
stromag@stromag.com.br

Nordamerika

USA / Canada

Stromag Inc.

85 Westpark Road
Centerville (Dayton)

Ohio 45459

Tel.: +1 937 4333882
Fax: +1937 4336598
jalbrecht@stromaginc.com

Stromag AG
59425 Unna, Hansastr. 120 - 59411 Unna, Postfach 2123
Tel. +49 2303 102-0 - Fax +49 2303 102-201 - www.stromag.com - info@stromag.com
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